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Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot zwiazanych z budowa
budynku Laboratorium Badawczego dla Politechniki Rzeszowskiej
realizowanego w ramach Podkarpackiego Parku Naukowo-Technicznego
II etap w zakresie wezla cieplnego

SST-S3 WEZEL CIEPLNY

1.Wstep
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej SST

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace realizacji robdt montazowych w czesci technologicznej, zwigzanej z budowa:
wezta cieplnego centralnego ogrzewania z dwoma obiegami na c.o. 1 c.tech.
w projektowanym budynku Laboratorium Badawczego dla Politechniki Rzeszowskiej
realizowanego w ramach Podkarpackiego Parku Naukowo-Technicznego II etap.

1.1. Zakres stosowania specyfikacji technicznej SST

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujq wszystkie czynnosci majace na celu
wykonanie wszystkich rob6t przewidzianych w projekcie technologicznym wezta
cieplnego. Obejmuja prace zwigzane z dostawa materialow, wykonawstwem
1 wykonczeniem robdt, wykonywanych na miejscu.

1.2. Zakres robot objetych specyfikacja techniczna SST

Roboty, ktorych dotyczy niniejsza specyfikacja obejmuja czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie wezla c.o. w zakresie technologicznym dla przedmiotowej inwestycji.
Rozwiazania techniczne stanowiace podstaw¢ do wykonania tych robot sg przedstawione
w projekcie wykonawczym wezta cieplnego.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST s zgodne z obowiazujacymi Polskimi
Normami. Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym
przypadku nastepujaco:

Wezel cieplny to zespot urzadzen do:

- przekazywania ciepta,

- przetwarzania temperatury i ci$nienia czynnika grzewczego,

- pomiaru 1 regulacji tych parametrow oraz strumienia czynnika grzewczego,

- zabezpieczenia instalacji przed wzrostem cis$nienia i temperatury.

Woda sieciowa — woda wypeniajaca sie¢ cieptownicza wysokoparametrowq przekazujaca
wodzie instalacyjnej ciepto poprzez urzadzenia wezta cieplnego.

Dokumentacja projektowa — opracowanie projektowe stanowiace samodzielna catos¢
zawierajace wymagane dokumenty projektowe wykonane przez osoby uprawnione.



1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Niniejsza specyfikacja obejmuje calos¢ robot zwiazanych z wykonaniem wezta cieplnego
w zakresie technologicznym: roboty technologiczno-montazowe, zabezpieczenia
antykorozyjne, izolacje termiczne oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robdt oraz ich zgodno$é
z umowa, projektem wykonawczym, SST 1 poleceniami zarzadzajacego realizacja umowy.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstgpstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji
zarzadzajacego realizacja umowy.

1.5. Dokumentacja, ktora nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy

Dokumentacja przedstawiona przez Wykonawce w trakcie budowy musi by¢ zgodna
z zasadami podanymi w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.

Dodatkowo wykonawca dostarcza¢ bgdzie nast¢gpujace informacje:

1. Harmonogram 1 kolejnos¢ prac montazowych wezla cieplnego

2. Rysunki robocze wymagane przez zarzadzajacego realizacjag umowy

3. Swiadectwa jakosci poszczegdlnych urzadzen

4. Zalecenia i instrukcje dostarczane przez producentéw poszczegdlnych urzadzen

2. Materialy

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Wszystkie zakupione przez Wykonawcg materialy i urzadzenia, dla ktérych normy PN i BN
przewidujq posiadanie za§wiadczenia o jakosci lub atestu powinny by¢ zaopatrzone przez
producenta w taki dokument. Materialy 1 urzadzenia wezta majace kontakt z ciepta woda
powinny posiada¢ Atest Higieniczny Panstwowego Zaktadu Higieny, dopuszczajacy je do
kontaktu z woda. Inne materiaty powinny by¢ wyposazone w takie dokumenty na zyczenie
zarzadzajacego realizacja umowy.

2.2. Wymagania dotyczace stosowanych materialow i urzadzen

2.2.1 Wymienniki ciepta - stal nierdzewna, max. temp. pracy 165°C, max. cisn. 1,6 MPa
2.2.2. Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogolnego zastosowania — ze stali R35
wg PN-80/H-74219

2.2.3. Rury stalowe ze szwem przewodowe — ze stali R35 wg PN-79/H-74244

2.2.4 Armatura (wysokie parametry) — kulowa, kolnierzowa 1 z koncéwkami do spawania
- temperatura pracy - 135° C

- ci$nienie nominalne - 1,6 MPa

- gwarantowang szczelnos$¢ zamknigcia - 100%

2.2.5. Armatura (niskie parametry) — kulowa z gwintem wewn¢trznym

- temperatura pracy - 100° C

- ci$nienie nominalne -1,0 MPa

- gwarantowang szczelno$¢ zamknigcia - 100%

3. Sprzet
3.1. Sprzet niezb¢dny do wykonania robét

Roboty montazowe wezta mozna wykonywaé recznie lub przy uzyciu dowolnego typu
sprzgtu. Rodzaje sprzetu uzywanego pozostawia si¢ do uznania wykonawcy, po



uzgodnieniu z zarzadzajacym realizacja umowy. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzgdzia
nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robot 1 przepisow BIOZ zostana
przez zarzadzajacego realizacja umowy zdyskwalifikowane 1 niedopuszczone do robot.

4. Transport

4.1.Transport materialow

Wszystkie materiaty 1 urzadzenia wchodzace w sktad wezta cieplnego mozna przewozié
dowolnymi s$rodkami transportu przewidzianymi przez producenta i zaakceptowanymi
przez zarzadzajacego realizacjag umowy. Materiaty 1 urzadzenia powinny by¢ przewozone
krytymi $rodkami transportu, ktére pozwola uniknaé uszkodzen i1 odksztalcen oraz
przemieszczaniu ich w czasie transportu. Zaladunek, transport i roztadunek materialow
nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i o ruchu drogowym.

5. Wykonywanie robot
5.1. Zasady ogélne wykonywania robot

Wezet cieplny powinien zapewni¢ obiektowi budowlanemu, w ktorym go wykonano
mozliwo$¢ spetnienia wymagan podstawowych dotyczacych w szczego6lnosci:

a) bezpieczenstwa konstrukcji

b) bezpieczenstwa pozarowego

¢) bezpieczenstwa uzytkowania

d) odpowiednich warunkow higienicznych i zdrowotnych oraz ochrony §rodowiska

e) ochrony przed hatasem oraz drganiami

5.2. Wezel cieplny nalezy wykonaé zgodnie z projektem wykonawczym oraz zasadami
wiedzy technicznej.

5.3. Wezetl cieplny powinien by¢ wykonany w oparciu o uzgodniona z dostawca ciepla
1 zatwierdzona dokumentacjq techniczna.

5.4. Pomieszczenie wezta cieplnego oraz jego podstawowe wyposazenie powinno
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-02423.

5.5. Przewody zasilajace i powrotne czynnika grzewczego do weztow cieplnych nalezy
wyposazy¢ w armature odcinajaca zlokalizowang w pomieszczeniu wezla.

5.6. Zabezpieczenie przy uzyciu zaworu bezpieczenstwa przed przekroczeniem
dopuszczalnego cisnienia w wymiennikowym wezle cieplnym c.0. powinno by¢
realizowane zgodnie z wymaganiami normy PN-76/B-02440 przy usytuowaniu go na
wyjsciu cieptej wody z wymiennikow ciepta, przed armaturg odcinajaca.

5.7. Wezel cieplny c.o. nalezy wyposazy¢ w uklad pomiarowy ciepta, uktad regulacji
temperatury cieptej wody uzytkowej (regulacja stalowartoSciowa) oraz ogranicznik
temperatury bezpieczenstwa STB.

5.8. Uklady automatycznej regulacji wezta nalezy montowac zgodnie z DTR producentow
poszczegolnych urzadzen.

5.9 Armatura zamontowana w wezle po stronie wysokich parametréw powinna odpowiadaé
warunkom pracy (ci$nienie, temperatura ) instalacji w ktorej jest zainstalowana. Armatura
winna spetnia¢ nastgpujace wymogi:

- by¢ stosowana w cieplownictwie,

- by¢ armaturg kulowa wykonang ze stali weglowej z koncdwkami do spawania lub
komhierzowa,

- temperatura pracy - max do 150 °C,

- ciSnienie nominalne PN 1,6 MPa,



- posiadac certyfikaty, sSwiadectwa dopuszczenia 1 atesty.

5.10. Zabezpieczenie antykorozyjne przewodow i innych elementéw weztéw powinno by¢
wykonane w zakresie 1 sposob podany w projekcie wykonawczym wezla cieplnego.

5.11. Izolacja cieplna — rurociagi wezta cieplnego, wymienniki ciepla nalezy izolowad
cieplnie zgodnie z norma PN-B-02421:2000, po uprzednim przeprowadzeniu wymaganych
prob  szczelnosci, zabezpieczenia antykorozyjnego potwierdzajacych  wykonania
powyzszych robdt protokotem odbioru robdt. Material izolacji cieplnej winien posiadad
certyfikat lub deklaracj¢ zgodnosci z PN ewentualnie aprobatg¢ techniczng. Zastosowany
materiat izolacyjny powinien charakteryzowac si¢ wspotczynnikiem

przewodzenia ciepta, nie wigkszym niz 0,05W/m K. Grubos¢ izolacji, rodzaj plaszcza
ostaniajacego powinny by¢ zgodne z projektem wykonawczym wezla cieplnego.

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

- Przy wykonywaniu robdt nalezy stosowa¢ wyroby budowlane dopuszczone do obrotu
1 powszechnego stosowania w budownictwie, zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

- Wyrobami dopuszczonymi do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie sg
wlasciwie oznaczone wyroby budowlane, dla ktérych wydano certyfikat na znak
bezpieczenstwa, wyroby, dla ktorych dokonano oceny zgodno$ci i wydano certyfikat
zgodnosci lub deklaracje zgodnosci z Polska Norma lub aprobatg techniczna.

6.2. Wymagana jako$¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub
innym réwnorzednym dokumentem.

6.3. Odbior materiatdow 1 urzadzen wezta powinien obejmowac zgodnos¢ z dokumentacjq
projektowa oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materiatdéw z wystawionymi
atestami wytworcy.

6.4.Nie dopuszcza si¢ stosowania materialow, ktorych wlasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom przedmiotowych norm.

6.5.Wyniki odbioréw materiatéw 1 wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady prowadzenia obmiarow robot

Po zakonczeniu robdt montazowych wezta cieplnego nalezy dokona¢ jego obmiaru. Obmiar
powinien by¢ wykonany w jednostkach 1 zgodnie z =zasadami przyjetymi
w kosztorysowaniu. Ilo§¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu wykonawczego
z uwzglednieniem ewentualnych zmian zaaprobowanych

przez projektanta i sprawdzonych na budowie.

7.2. Jednostki obmiarowe

Jednostkami obmiarowymi sa:

1 szt. - ilo$¢ urzadzen i armatury wezta cieplnego

1 mb - ilo$¢ metrow biezacych rurociagdw

1 m2 - ilos¢ powierzchni zabezpieczenia antykorozyjnego rurociagow i izolacji termiczne;j.

8. Odbiory robot

8.1. Odbior techniczny czesciowy



8.1.1. Odbior techniczny czg$ciowy wezla cieplnego obejmuje elementy i urzadzenia,
ktorych badania nie moga by¢ wykonane przy odbiorze technicznym koncowym (tzw. prace
zanikajace) oraz jezeli dalsze roboty beda wykonywane przez innych pracownikdw.

8.1.2. Po dokonaniu odbioru technicznego czg$ciowego wezla cieplnego nalezy sporzadzi¢
protokdt stwierdzajacy jako$¢ wykonania robdt oraz potwierdzajacy ich przydatnos¢ do
prawidtowego funkcjonowania wezta. W protokdle nalezy jednoznacznie identyfikowad
miejsca i zakres rob6t objetych odbiorem.

Dokonanie odbioru technicznego czgsciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do
dziennika budowy.

8.2. Odbior techniczny koncowy

8.2.1. Odbidr techniczny koncowy wezta cieplnego nalezy przeprowadzi¢ po spetnieniu
nastepujacych warunkow:

- zakonczeniu wszystkich robot montazowych wezta lacznie z wykonaniem izolacji cieplnej
- przeptukaniu, napetnieniu woda 1 odpowietrzeniu.

- zakonczeniu uruchomienia wezta cieplnego obejmujacego regulacje¢ zapewniajaca
uzyskanie zalozonych parametréw czynnika grzejnego (temperatura, przeptyw, cisnienie)

- dokonania ruchu prébnego wezta.

8.2.2. W ramach odbioru koncowego nalezy dokonac:

- sprawdzenia zgodnosci wykonania wezla cieplnego z projektem wykonawczym

- sprawdzeniu protokotow zawierajacych wyniki badan odbiorczych.

8.2.3. Odbior techniczny koncowy nalezy zakonczy¢ protokolarnym przejeciem wezta
cieplnego do uzytkowania.

8.2.4. Podstawg odbioru koncowego stanowig nastepujace dokumenty:

a) projekt wykonawczy wezta cieplnego (z naniesionymi ewentualnymi zmianami
1 uzupelieniami dokonanymi w czasie budowy).

b) dziennik budowy.

c) potwierdzenia zgodnosci wykonania wezla cieplnego z projektem wykonawczym,
warunkami pozwolenia na budowg i przepisami.

d) protokéty odbioréw technicznych czesciowych.

e) dokumenty dopuszczajace do stosowania w budownictwie wyroby budowlane, z ktorych
wykonano wezet cieplowniczy.

f) dokumenty wymagane dla urzadzen podlegajacych odbiorom Dozoru Technicznego.

g) instrukcje obstugi, gwarancje wbudowanych wyrobow.

h) instrukcj¢ obstugi wezta cieplnego.

9. Podstawa platnosci

Podstawgq ptatnosci sa ceny jednostkowe poszczegolnych pozycji zawartych w wycenionym
przez wykonawcg przedmiarze robot, a zakres czynnosci objgtych ceng okreslony jest w ich
opisie.

10. Przepisy i dokumenty zwiazane
10.1. Zwiazane normatywy

WTW i O Robét Budowlano-Montazowych Tom II — Instalacje Sanitarne i Przemystowe
1. Rozdziat 9 - Wezty cieplne



2. Rozdzial 14 — Izolacje termiczne

3. Rozdzial 15 — Izolacje antykorozyjne

10.2. Zalecane normy:

PN-B-02423: 1999+Ap 1:2000 Cieptownictwo. Wezly cieptownicze. Wymagania i badania
przy odbiorze.

PN-B-02414:1999 Ogrzewnictwo 1 cieptownictwo. Zabezpieczenie ogrzewan wodnych
systemu zamknigtego z naczyniami wzbiorczymi przeponowymi. Wymagania.
PN-B-02421:2000 Ogrzewnictwo i cieplownictwo. Izolacja cieplna przewodoéw ,armatury
1 urzadzen. Wymagania i1 badania przy odbiorze.

PN-80/H 74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogolnego zastosowania.
PN-79/H 74244 Rury stalowe ze szwem, przewodowe.

PN-ISO 7005-1 :2000 Kotnierze metalowe. Kolnierze stalowe.

PN-88/M- 42304 Cisnieniomierze wskaznikowe zwykle z elementami sprezystymi.
PN-85/M- 53820 Termometry przemystowe. Wymagania i badania.

PN-70/H- 97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa 1 zeliwa
do malowania. Ogolne wytyczne.

PN-70/H- 97052 Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa
1 zeliwa do malowania . Ogolne wytyczne.

PN-71/H- 97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdlne
wytyczne.

PN-M-69012: 1997 Spawane potaczenia kré¢écow i odgatezien. Ksztalty ztaczy spawanych.
PN-70/N- 01270.01 Wytyczne znakowania rurociagéw. Postanowienia ogdlne.

PN-70/N- 01270.03 Wytyczne znakowania rurociggéw. Kod barw rozpoznawczych dla
przesytanych czynnikow.

11. Inne dokumenty

-Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Weztéw Cieptowniczych opracowanie -
Centralny Osrodek

Badawczo - Rozwojowy Techniki Instalacyjnej - INSTAL, zeszyt nr § Warszawa 2003r.
-Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Instalacji Wodociagowych opracowanie -
Centralny

Osrodek Badawczo- Rozwojowy Techniki Instalacyjnej INSTAL, zeszyt nr 7 Warszawa
2003r.

-Wytyczne  Techniczno-Eksploatacyjne  do  projektowania  weztow  cieplnych
indywidualnych w systemie cieptowniczym miasta Rzeszowa (opracowanie MPEC-
Rzeszow ).

UWAGI KONCOWE

Niniejsza specyfikacja nie stanowi podstawy do sporzadzenia oferty na
wykonanie projektowanych instalacji sanitarnych. W celu sporzadzenia
oferty potencjalny Wykonawca musi zapozna¢ si¢ z projektem instalacji
sanitarnych oraz z przedmiarem robot.
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mgr inz. W. Szymczak
nr uprawnien: S-64/94



