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1. Nagrzewnica zespotu nawiewnego (zasilanie od dotu lub gory)
2. Pompa obiegowa Grundfos

R1- G= 4,50 m3/h UPS 50-30, 220V, N=200W

R2- G= 4,20 m3/h UPS 50-30, 220 V, N=200N

R3- G= 1,53 m3/h UPS 25-50 160, 220 V, N= 90W

3. Zawor trojdrogowy Honeywell z sitownikiem

R1 - DR40 GMLA dn 40 kvs 25,0 m3/h z sitownikiem VMM30

Rozdzielacz @100
wg proj. kottowni

4. Zawor réwnowazacy STAD TA Hydronics
R1 dn40 szt2
R2 dn40 szt.2
R3 dn25 szt2

5. Filtr siatkowy
R1- dn40, R2-dn40, R3-dn25,

ROZWINIECIE INSTALACJI C.T.
H dysp. 40 kPa

R2 - DR40 GMLA dn 40 kvs 25,0 m3/h z sitownikiem VMM30
R3 - DR25 GMLA dn 25 kvs 10,0 m3/h z sitownikiem VMM30

N\

RZESZOWSKA AGENCJA ROZWOJU REGIONALNEGO S.A.
CENTRUM PROJEKTOWE "MIASTOPROJEKT" W RZESZOWIE

INWESTYCJA:

BUDOWA INKUBATORA TECHNOLOGICZNEGO

CZESC:

P.W. WEWNETRZNA INSTALACJA C.O.iC.T.

ADRES:

- Dz. nr 1867/168, Jasionka,
- Dz. nr 425/12, Tajecina,
gm. Trzebownisko

NAZWA RYSUNKU:

ROZWINIECIE INSTALACJI C.T.

SKALA:

1:100

NR RYS.

ZESPOL : IMIE | NAZWISKO: NR UPR. DATA PODPIS
PROJEKTANT inz. Maria Kluzek 39/96 06.2010
SPRAWDZAJACY Mieczystaw Bober 189/90 06.2010
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