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Zatacznik nr 1 do siwz ZP 20/2015/CzZP

Szczegotowy opis przedmiotu zaméwienia

Dostawa i instalacja wyposazenia laboratoryjnego oraz mebli laboratoryjnych -
wyposazenie Laboratorium dla Aeropolis (Podkarpacki Park Naukowo -
Technologiczny, etap III)

CPV:

39180000-7 Meble laboratoryjne

38310000-1 Wagi precyzyjne

383111009 Wagi analityczne

42924730-5 - Aparatura do czyszczenia przy pomocy wody pod ci$nieniem

Termin realizacji: pomieszczenia do instalacji urzadzen Zamawiajacy bedzie maogt
udostepnic po 10.10.2015, a odbiér koicowy (wraz wykonaniem szkolen) musi sie
zakonczyc¢ do 30.11.2015;

Dostawa urzadzen przed 10.10.2015 za zgoda Zamawiajacego;

minimum 60 miesiecy gwarancji bez ograniczen na wszystkie elementy wchodzace
w sktad przedmiotu zaméwienia wedtug warunkdw podanych przez Zamawiajacego, od daty
protokolarnego odbioru.

Zamawiajacy nie dopuszcza skiadnia ofert czesciowych
Zamawiajacy nie dopuszcza skladania ofert wariantowych

A. Ogélne wymagania dotyczace przedmiotu zamoéwienia:

Miejsce dostawy i instalacji: budynek hali nr 4, usytuowany dziatkach nr 1867/161 ,
1867/162 obreb Jasionka, jednostka ewidencyjna Trzebownisko, woj. podkarpackie;
pomieszczenie wskaze Zamawiajacy.

1. Zamawiajacy w ramach zadania wymaga dostawy mebli i urzadzen fabrycznie
nowych, nieuzywanych, nieuszkodzonych i oryginalnie zapakowanych, sprawnych.

2. Wykonawca ponosi catkowitg odpowiedzialno$¢ za instalacje wszystkich elementéw
wchodzacych w skiad opisu przedmiotu zamédwienia i kompatybilnos¢ catosci
zestawu.

3. W celu potwierdzenia, ze oferowane dostawy odpowiadaja wymaganiom

okreslonym przez Zamawiajgcego, Zamawiajacy zada: a) Opiséw produktow, ktére
majq zostac dostarczone. Opisy produktow, ktore majq zostaé dostarczone nalezy
poda¢ jako dodatkowy dokument do oferty. W ramach opiséw nalezy podac:
parametry techniczne oferowanych urzadzen i mebli w odniesieniu do wymogéw
okreslonych w SIWZ oraz marke, model oferowanego urzadzenia.

Powyzsze nie dotyczy okapu nad statem laboratoryjnym.
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Warunkiem przyjecia przez Zamawiajacego dostarczonego przez Wykonawce/
Oferenta przedmiotu zamodwienia jest zainstalowanie, uruchomienie i poprawne
dziatanie wszystkich urzadzen wchodzacych w skfad przedmiotu zamowienia.

W celu zapoznania sie z miejscem montazu /instalacji wszystkich urzadzen
wchodzacych w skfad przedmiotu zaméwienia (w szczegdlnoéci z rozmieszczeniem
istniejacych instalacji) oraz unikniecia btedow w wycenie oferty, Zamawiajacy
sugeruje, aby przed ztozeniem oferty kazdy z Wykonawcéw zapoznat sie z
dokumentacjg projektowag budynku, a w szczegdlnosci z dokumentacjg dotyczacg
instalacji wentylacji i gazu ziemnego budynku (pomieszczenia, w ktéorym w/w
elementy wchodzace w sklad przedmiotu zamoéwienia bedq zainstalowane /
umieszczone)

i potwierdzit ten fakt na piSmie przez osoby wskazane przez Zamawiajacego.
Wyposazenie/ urzadzenia wymagajace podiaczenia do instalacji (eklektycznej,
wody, wentylacji, gazu i innych) nalezy podiaczy¢ do istniejacych instalacji.
Wszelkie niezbedne przerébki w celu prawidlowego i 2zgodnego
z przepisami podlaczenia urzadzen do mediow, nalezy uwzgledni¢ w
kosztach instalacji. Dygestorium nalezy podlaczyé do zaprojektowanej
instalacji gazu ziemnego. Jezeli, do podiaczenia dygestorium potrzebne
bedzie zainstalowanie zaworu gazowego i /lub innych elementéow -
Wykonawca musi te elementy przewidzie¢ i wykona¢ w ramach instalacji
dygestorium.

W ramach instalacji Wykonawca musi dostosowac na wiasny koszt pomieszczenie
do wymogdw srodowiskowych dostarczanych urzadzen, réwniez w taki sposob by
praca na tych urzadzeniach nie wplywata negatywnie na zdrowie i zycie ludzi
oraz inne urzadzenia stanowigce wyposazenie powierzchni laboratoryjnej
Zamawiajgcego.

Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia ciggdw komunikacyjnych,
a w szczegoélnosci drzwi i oscieznic przed zniszczeniem. Wszelkie uszkodzenia
(obicia, zarysowania $cian oraz drzwi) powstate w wyniku wykonywania czynnosci
zwigzanych z wprowadzeniem urzadzen i instalacja Wykonawca usunie na wiasny
koszt. Do wgladu pozostaje dokumentacja budowlana. Wykonawca przed
przystapieniem do realizacji przedmiotu umowy dokona niezbednych pomiaréw w
pomieszczeniach i uzgodni ostateczng lokalizacje urzadzen / wyposazenia.
Udostepnienie pomieszczen do pomiaréw odbedzie sie w terminach uzgodnionych
z Zamawiajacym.

Dostarczone wyposazenie (aparatura) bedzie zawieratlo odpowiednio kalibracje
i rekalibracje oraz serwis gwarancyjny, gwarancje i/ lub rekojmie w okresie
trwatosci projektu, (z ktérego Zamawiajacy finansuje zakup), tj. 60 miesiecy
(chyba, ze przy szczegétowym opisie urzadzen podano inaczej), pomoc techniczng
w okresie trwatosci projektu, transport (wraz z ubezpieczeniem) instalacje w
miejscu

przeznaczenia, konsultacje i szkolenie z obstugi (dla grupy o liczebnosci do 10
0s0b - wyznaczonych przez Zamawiajgcego) potwierdzone zaswiadczeniem lub
certyfikatem badz innym dok., oprogramowanie (i aktualizacja) wilasciwe
urzadzenia peryferyjne, komplet materialdbw eksploatacyjnych - startowych
pozwalajacych na uruchomienie, funkcjonowanie urzadzanie i testowanie
sprawnosci dziatania urzadzania, wlasciwe wyposazenie stanowiska roboczego,
instrukcje obstugi.
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a) Zamawiajacy wymaga podania w ofercie nazwy producenta oraz model

wszystkich oferowanych urzadzen (za wyjatkiem okapu nad stotem laboratoryjnym
przysciennym ustawionym pod wyciggiem),

b) Zamawiajacy wymaga podania w ofercie producenta i wersje
oprogramowania wag

ZESTAWIENIE WYMAGAN TECHNICZNYCH I JAKOSCIOWYCH
OFEROWANYCH MEBLI LABORATORYJINYCH I WYPOSAZENIA
(Zamawiajacy dopuszcza zlozenie ofert zawierajacych wymagania
techniczne i jakosciowe rownowazne Ilub lepsze w stosunku do
wskazanych):

Opis mebli Laboratoryjnych

Meble wykonane w systemie modulowym, pozwalajacym na dowolne
konfigurowanie zestawéw dopasowanych do wymiaréw pomieszczen, ale
wykonanych z wystandaryzowanych elementéw. Meble muszg by¢ niepalne,
nienasigkliwe, fatwo zmywalne zabezpieczone przed korozjg galwanicznie
i powtoka lakierniczg, odporne na czynniki chemiczne. Parametry oferowanych
mebli i dygestorium nalezy potwierdzi¢ zatgczonym do oferty katalogu w jezyku
polskim ze zdjeciami i rysunkami technicznymi z wymiarami. Meble i dygestoria
w catoéci powinny by¢é w kolorze zblizonym do biatego, (z wyjatkiem czarnych
cokotéw i btekitnych blatow).

1. Stelaze do stotéw

Stelaze do stotdw roboczych o zmiennym ksztatcie i wysokoséci, regulowane,
wykonane z zamknietych ksztattownikéw stalowych ocynkowanych galwanicznie
(grubos¢ warstwy cynku minimum 2,5 pm) i dwustronnie pokrytych lakierem
epoksydowym w kolorze biatym, naktadanym metodg proszkowa i nastepnie
wypalanym w temp. 210°C (grubos$¢ powtoki lakierniczej minimum 70 pym). Stelaz
stotu musi sie sklada¢ z dwoch bokdéw, kazdy bok musi posiada¢ dwie belki
poziome (o rownej dtugosci) i dwie belki pionowe oraz z trzech poprzeczek
faczacych boki. Nie dopuszcza sie wykorzystywania do budowy stelazy elementéw
aluminiowych, badz ze stopoéw aluminium oraz profili stalowych otwartych lub
nieocynkowanych.

Wszystkie stelaze muszg posiadaé dwa wiasne boki, nie dopuszcza sie tgczenia
stelazy w ciagi ze wspdlnym bokiem.

Stelaze muszg posiadac teleskopowq regulacje wysokosci stotu w zakresie co
najmniej 720 - 960 mm oraz regulacje potozenia przedniej nogi kazdego, poprzez
przesuwanie jej pomiedzy poziomymi belkami boku, z bokéw w zakresie co
najmniej 0 - 240 mm liczac do frontu stelaza. Skok regulacji wysokosci stelaza -
max 10 mm, regulacja przedniej nogi - ptynna z blokadq w potozeniach
krancowych. Blokowanie kazdego z 4 teleskopdw (elementéw pionowych - ndég)
stelaza regulujacych wysoko$¢ musi odbywac sie za pomoca jednej Sruby,
blokowanie ruchu przedniej nogi musi odbywac sie za pomoca nie wiecej niz dwdch
érub - jedna $ruba na dolnej i jedna na gdrnej belce boku.

Poprzeczki, gorna belka stelaza oraz gorne czesci teleskopow belek pionowych
stelaza wykonane z profili stalowych 25 x 50 x 2 mm, dolne belki bokéw stelaza
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oraz dolne czesci teleskopdw belek pionowych stelaza wykonane z profili
mieszczacych sie wewnatrz profili gérnych, jedna o przekroju nie mniejszym niz 20
X 45 x 2 mm. Belki poziome bokdéw wraz z odpowiadajacym im czescig belek
pionowych bokéw wykonane z jednego, zagietego pod katem prostym odcinka
profilu. Poprzeczki stelaza taczone z bokami wylacznie za pomocg szybkoztgczy
zatrzaskowych z dociggiem mimosrodowym.

No$nosc¢ stelaza z nogg w pozycji przedniej (stelaz ,A” ksztattny) — minimum 350
kg/m?, z noga pozycji maksymalnie cofnietej (stelaz ,C” -ksztaltny) - minimum
250 kg/m?.

Stelaz musi posiadac stopki poziomowane w zakresie co najmniej - 5 /+ 20mm,
przy czym stopki nie mogg wystawac poza rzut dolnej belki boku na podtoze.

Do oferty nalezy dotgczy¢ dokument potwierdzajacy badanie odpornosci korozyjnej
blach z ktérych wykonane sg profile stelazy, zgodnie z norma PN - EN ISO 9227:
2007, gdzie wskaznik wygladu wszystkich badanych probek, zgodnie z nomg PN -
EN ISO 10289: 2002 jest nie gorszy niz 10. Dokument ten musi dotyczy¢ obydwu
w/w norm i by¢ wystawiony przez laboratorium akredytowane.

2. Szafki podblatowe i szafy

Szafki musza by¢ niepalne, tatwo zmywalne, nienasigkliwe i zabezpieczone
galwanicznie przed korozja - wykonane w catosci z blachy stalowej ocynkowanej
galwanicznie (grubo$¢ warstwy cynku minimum 2,5 um) i dwustronnie pokrytej
proszkowo lakierem epoksydowym w kolorze biatym (cokotu w kolorze czarnym),
nakladanym metodg proszkowg i nastepnie wypalanym w temp. 210°C (grubosé
powtoki lakierniczej minimum 70 pm). Szafka wykonana wytacznie z blach - nie
dopuszcza sie stosowania zamknietych ksztattownikdw, niepokrytych od wewnatrz
powioka lakiernicza.

Korpus szafki wykonany w catosci z blachy o grubosci 0,75 mm - 1 mm, kazda
Sciana szafki wykonana z oddzielnie lakierowanego przez zmontowaniem arkusza
blachy. Sciany boczne szafek nieprzylegajacych do innych szafek podwdjne,
lakierowane takze od wewnatrz $ciany. Boki szafek wykonane w taki sposob, aby
cata wewnetrzna pfaszczyzna boku szafki byta ptaska, facznie z miejscem montazu
zawiasow drzwiczek. Grubos$¢ bokdw szafek 20 mm, w celu zwiekszenia sztywnosci
blacha zaginana w pfaszczyznie pionowej i poziomej. Boki szafek musza posiadac
otwory do montowania réznego rodzaju wyposazenia: drzwiczek lewych i prawych
pétek, prowadnic szuflad i wysuwanych potek. Otwory te w muszg by¢ wykonane
wylacznie w warstwie wewnetrznej podwdjnej $ciany szafki. Plecy szafki wykonane
z pojedynczej blachy, demontowane w celu serwisowania podtaczen mediow
znajdujacych sie za stotem. Plecy szafki wyposazone w otwdr wentylacyjny
z otworami do montowania krdé¢ca wentylacyjnego. Sufit szafki peften, szafka
podzlewowa bez sufitu, pozwalajagca na umieszczenie w niej wielu rodzajéw
zlewdw. Dno szafki petne, w szafkach na cokole z otworami do poziomowania
szafki od wewnatrz.

Front szafki wykonany z blachy o grubosci 0,75 mm - 0,8 mm, podwdjny
i wypetniony materiatem ttumigcym i usztywniajacym. Grubos$¢ frontéow szafek
max. 15 mm, narozniki zaokraglone. Front szafki (drzwiczki i szuflady) wykonany
z dwdch ttoczonych wkiladanych w siebie ptatéw blachy stalowej ocynkowanej
i dwustronnie malowanej farbami epoksydowymi - jeden pfat jest powierzchnig
zewnetrzng, drugi wewnetrzna. Zewnetrzna cze$¢ frontu wykonana z blachy
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ttocznej, na catq gtebokos$¢ grubosci frontu - zewnetrzny arkusz blachy bez
jakichkolwiek szpar, spawow lub zgrzewdéw - tylko ttoczony. Wewnetrzny arkusz
blachy wklejany do wnetrza ttoczonego arkusza zewnetrznego. Obie czesci frontow
lakierowane dwustronnie, oddzielnie, przed ich potaczniem.

Szafki na cokole wyposazone w ndzki poziomowane wylacznie od wewnatrz szafki
oraz cokét zastaniajacy je, wykonany z jednego kawatka blachy ocynkowanej
i pokrytej powtoka lakiernicza w ciemnym kolorze. Wysokos$¢ cokotu 90 mm.

Zawiasy drzwiczek puszkowe o kacie otwarcia co najmniej 270°, jednoprzegubowe,
przegub zewnetrzny, zatrzaskowe, z hamulcem. Puszka mocowana w drzwiczkach
na wkrety i wyposazona w zamykang klape blokujaca wysuwanie zawiasa z puszki
i zastaniajacq wkrety. Zawiasy musza by¢ mocowane do puszki poprzez wsuniecie
czesci roboczej zawiasa w prowadnice puszki i automatyczne blokowanie
zatrzaskowaq, klapka zastaniajaca wkrety. Rozigcznie zawiaséw w celu demontazu
drzwiczek musi nastepowac tylko przez zwolnienie blokady zatrzaskowej (klapki)
i wysuniecie czesci roboczej zawiasa z puszki - bez odkrecania jakichkolwiek
potaczen gwintowanych. Zawiasy wykonane z odpornych na korozje odlewdw
ciénieniowych stopdw cynku, niklowane.

Uchwyty frontdw o dtugosci 200 mm i przestrzeni pomiedzy czesciq chwytng
a frontem szafki powyzej 20 mm. Cze$é¢ chwytna nachylona od pionu o okoto 40°,
ze zdejmowang przezroczystg naktadka z tworzywa sztucznego, pod ktéra mozna
witozy¢ fiszke z opisem zawartoéci szafki. Minimalne wymiary fiszki mieszczacej sie
na frontowej, nachylonej ptaszczyznie czesci chwytnej i catkowicie chowajacej sie
pod nakfadkg na uchwycie: 123 mm x 11 mm. Uchwyty wykonane jako jeden
odlew ci$nieniowy ze stopdw cynku, chromowany.

Prowadnice szuflad kryte - zabudowane w podwdjnych $ciankach bocznych
szuflady. Scianki boczne szuflady podwdjne, wykonane ze stali ocynkowanej,
pokrytej powioka lakiernicza. Boki szuflad od strony wewnetrznej pionowe.
Prowadnice rolkowe - rolka zebata z tworzywa sztucznego poruszajaca sie¢ po
pasku zebatym z tworzywa sztucznego, o petnym wysuwie, wykonane ze stali
ocynkowanej. Prowadnice wyposazone w amortyzator gazowy oraz samo
domykanie. Nosno$¢ systemu prowadnic 50 kg (nos$noé¢ szuflad co najmniej 40
kg). Mozliwos¢ tatwego demontazu frontu - bez uzycia narzedzi, poprzez
zwolnienie palcem blokady. Mozliwoé¢ regulacji w pionie potozenia frontéw szuflad
za pomoca $rub regulacyjnych umieszczonych na gérnej krawedzi bokéw szuflad.
Grubo$¢ boku szuflady wraz z prowadnica montowang na boku szafki (odlegtos¢
pomiedzy wewnetrzng sciankg szuflady, a wewnetrzng $ciankg korpusu szafki) nie
wieksza niz 32 mm.

Wysokos¢ frontéw szuflad: 150 mm szuflady niskie, 300 mm, szuflady wysokie.

Potki w szafkach i szafach musza posiada¢ mozliwos¢ regulacji wysokosci ich
zawieszenia oraz musza by¢ wzmocnione zawinieciem przedniej i tylnej krawedzi
do dotu, tworzacym zamkniety profil o przekroju prostokatnym i wysokosci nie
wiekszej niz 20 mm.

Do oferty nalezy dotgczy¢ dokument potwierdzajacy badanie odpornosci korozyjnej
blach z ktérych wykonanie sg szafki, zgodnie z normg PN - EN ISO 9227:2007
w zakresie odpornoéci na dziatanie obojetnej oraz kwasnej mgty solnej, gdzie
wskaznik wygladu wszystkich badanych prébek dla obydwu badan (obojetna
i kwasna mgta solna), zgodnie z noma PN - EN ISO 10289:2002 jest nie gorszy niz
10. Dokument ten musi dotyczy¢ obydwu w/w norm i by¢ wystawiony przez
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laboratorium akredytowane.

3. Przystawki instalacyjne

Przystawki instalacyjne stuza do dostarczania na stét laboratoryjny mediow
zasilania elektrycznego oraz sg podporg do poétek. Przystawki muszg by¢
zbudowane z dwdéch kolumn o przekroju kwadratowym o wymiarach przekroju
150x150 mm. Przystawki musza wystepowac nastepujacej wersji wysokosci od
podfoza: 1620 mm (dwa panele ponad blatem stotu na kazdym z czterech bokdéw
kolumny) - wedtug szczegdtowej specyfikacji asortymentowej. Przystawki muszg
by¢ uniwersalne: musza posiadaé¢ mozliwos¢ zamontowania ich jako przystawki
przysciennych oraz wyspowe, bez koniecznosci dodawania kolejnych kolumn.
Kolumny przystawek muszg by¢ oparte na podlodze laboratorium
i posiada¢ wiasne ndzki poziomowane. Media do kolumn muszg mie¢ mozliwosé¢
wprowadzenia trzema sposobami: od dotu (z podioza badz z przestrzeni
instalacyjnej ponizej blatu stotu), z bokdéw ponad poziomem blatu (z $ciany, do
ktérej przylega kolumna) jak i od gory (z sufitu pomieszczenia). W przypadku
sprowadzania medidow z gory przystawki muszg posiadal teleskopowg ostone
o przekroju takim jak kolumna przystawki i wykonang z tego samego materiatu jak
kolumna przystawki, zabudowujacg potaczenia mediéw pomiedzy gorng krawedzig
stupa przystawki a sufitem.

Przystawki musza by¢ niepalne, tatwo zmywalne, nienasigkliwe
i zabezpieczone przed korozjg poprzez ocynkowanie. Kolumny (stupy) przystawek
wykonane w catosci, ponad powierzchnig blatu stotu (konstrukcja stupdw, panele
ostonowe i instalacyjne, wsporniki pdtek) wylacznie z blachy stalowej o grubosci
1 mm (konstrukcja) i 0,75 mm (kasety - panele ostonowe i instalacyjne),
ocynkowanej galwanicznie (grubo$¢ warstwy cynku minimum 2,5 pum)
i dwustronnie pokrytej proszkowo lakierem epoksydowym w kolorze biatym,
naktadanym metodg proszkowaq i nastepnie wypalanym w temp. 210°C (grubosc
powioki lakierniczej minimum 70 um). Elementy przystawki znajdujace sie ponizej
poziomu blatu wykonane z blachy ocynkowanej ogniowo, nie pokrytej powiokg
lakiernicza.

Przystawka wykonana wytacznie z blach i otwartych profili stalowych
ocynkowanych - nie dopuszcza sie stosowania zamknietych ksztattownikéw (rur
i gotowych spawanych zamknietych profili hutniczych), nie pokrytych od wewnatrz
cynkiem i (w przypadku czesci znajdujacej sie ponad blatem) powtoka lakiernicza,
nie dopuszcza sie takze stosowania ksztattownikdw, blach i profili aluminiowych,
tworzyw sztucznych (z wyjatkiem elementéw instalacji) , zywic i materiatow
drewnopochodnych.

Kolumny przystawek wyposazone na catej wysokosci, ponad blatem stotu,
w demontowane panele instalacyjne/ostonowe zamontowane z czerech stron
kazdej kolumny. Panele instalacyjne i ostonowe (czyli panele instalacyjne bez
zainstalowanych mediéw) o wymiarach w nastepujacych granicach: 145 - 150 mm
x 295 - 300 mm (panele zamontowane na froncie stupéw) i 115 - 120 mm x 295
- 300 mm (panele zamontowane na bokach stupéw). Panele instalacyjne muszg
by¢ montowane na konstrukcji stupa na zaczepach (4 zaczepy na panel, nie
dopuszcza sie montowania na elementach sprezynujacych, wsuwania
w prowadnice, przykrecania, nitowania, itp.) i demontowane jedynie poprzez ich
lekkie podwazenie - kazdy panel musi posiada¢ mozliwos¢ zdemontowania, bez
koniecznoéci demontowania pozostatych paneli stupa. Minimalny wewnetrzny
przekroj stupa przystawki do wykorzystania na prowadzenie mediéw, przy
zamontowanych gniazdach elektrycznych, z wewnetrznymi obudowami, z 4 stron
stupa musi wynosi¢ nie mniej niz 63 x 58 mm.
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Kolumny przystawek muszg mieé¢ fatwo zmywalng, gtadka powierzchnie
(wyjatkiem sa przerwy pomiedzy panelami) - nie moga posiada¢ zadnych
zewnetrznych otwordw lub perforacji (np. do wieszania pdtek), otwory przez ktére
poprzechodzg przewody, np. do lampy pod po6tka - uszczelnione.

Panele frontowe muszg posiada¢ mozliwos¢ zainstalowania do 6 gniazd
elektrycznych w panelu frontowym i do 3 gniazd w panelu bocznym stupa - stup
musi posiada¢ mozliwo$¢ zamontowania 18 gniazd elektrycznych na jednym
poziomie paneli. Gniazda elektryczne w panelach zamontowane w sposob
umozliwiajacy wiozenie i wyjecie wtyczki katowej dla kazdego gniazda w panelu
(nawet, gdy jest ich 6 sztuk) bez koniecznosci wyjmowania wtyczek katowych
z pozostatych gniazd w panelu. Panele musza posiada¢ takze mozliwosé
zamontowania gniazd 3 - fazowych, wpuszczonych w panel. Gniazda elektryczne
i cate panele z gniazdami w wykonaniu IP 44, oznaczone znakiem CE, jako
niezalezne urzadzenia elektryczne (panel musi posiada¢ obudowe od tylnej strony
gniazdek). Klapki gniazdek elektrycznych muszg posiada¢ miejsce do
zamontowania opisu gniazdka, przykryte przezroczystym tworzywem.

Przystawki takze musza posiada¢ mozliwo$s¢ montowania skrzynek
bezpiecznikowych oraz zaworéw wody i gazéw zaréwno w panelach frotowych
(zawory i wylewki dostepne od frontu kolumny) jak i panelach bocznych (zawory
i wylewki dostepne z boku kolumny). Panele frontowe kolumn muszg posiadac
mozliwo$¢ zamontowania 3 zaworéow gazu w panelu. Kolumny muszg posiadac
mozliwo$¢ zamiany miejscami lub wymiany na inaczej wyposazone, paneli
z mediami, a takze mozliwo$¢ dodania w terminie pdzniejszym wiekszej ilosci
mediéw (takich jak woda, woda demi, gazy techniczne, gniazdka elektryczne itp.)
- poprzez wymiane paneli na panele z wieksza iloscig medidow - bez koniecznosci
demontazu kolumny lub odsuwania stotu od Sciany.

Kolumny przystawek pofaczone ze sobg pdtkami szklanymi w metalowej
ramie (wykonanej z tego samego materiatu co panele w kolumnach) - szkio
bezpieczne ESG podparte na catym obwodzie pofki. Przystawki muszg posiadac
2 potki. Potki musza by¢ zamontowane w kolumnach na zaczepach, od
wewnetrznej strony kolumn, tak aby mozna bylo je fatwo zdemontowaé oraz
zablokowane $rubg (nie wkrecangq w stup), tak by zabezpieczy¢é je przed
spadnieciem przy uderzeniu w potke od dotu.

Kolumny przystawek muszg mieé¢ mozliwo$¢ pofaczenia ich na wysokosci
blatu roboczego stotu zaréwno $rodnikiem (w ktérym mozna zamontowac zlewiki
i wylewki) wykonanym z blachy stalowej ocynkowanej i malowanej proszkowo tak
jak pozostate elementy przystawki ponad blatem, jak i blatem roboczym
wchodzacym pomiedzy kolumny przystawek. Obydwu przypadkach kolumny muszg
sta¢ na podtodze i posiada¢ wiasny system poziomowania.

Rozpietoé¢ przystawek (dlugo$¢ pétek i $rodnikéw) dostosowana do
stosowania ze stotami laboratoryjnymi o modutach 900 mm, 1200 mm, 1500 mm.

Przystawki w uktadach mebli sktadajacych sie z wiecej niz dwdéch modutéw
muszg posiada¢ mozliwo$¢ stosowania zardwno niezaleznych jak i wspolnych
kolumn dla dwoch sasiadujacych modutdw (kolumny w takim uktadzie nie mogq
by¢ dublowane w przylegajacych do siebie bokiem przystawkach).

Armatura zainstalowana w panelach kolumny instalacyjnej przystawki
zaréwno do wody cieptej, zimnej oraz gazéw pokryta lakierem chemoodpornym.
Armatura z wylewka nieobrotowg do wody zimnej (punkt czerpalny) z wylewka
uksztattowana pod katem 90 stopni, zakonczona odkrecang oliwkg gwarantujacg
mozliwoséci szczelnego podtaczenia wezy gietkich o rédznych srednicach, kolor biaty.
Armatura z wylewka obrotowg zakonczona oliwkg odkrecang gwarantujaca
mozliwosci szczelnego podigczenia wezy gietkich o réznych s$rednicach, obrot
wylewki 270 stopni, kolor biaty.
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Armatura do wody cieptej i zimnej z mieszalnikiem, pokretta zaworéw
muszg by¢ oznakowane kodem barwnym zgodnie z normg PN-EN 13792:2003.
Wylewka zakonczona oliwka, odkrecang gwarantujacg mozliwosci szczelnego
podtaczenia wezy gietkich o réznych srednicach, obrét wylewki 270 stopni, kolor
biaty.

Armatura do gazu montowana w panelach kolumny instalacyjnej przystawki
z wylewka zakonczona nieodkrecang oliwka gwarantujagca mozliwosci szczelnego
podtaczenia wezy gietkich o réznych srednicach, kolor biaty.

Do oferty nalezy dotgczy¢ dokument potwierdzajacy badanie odpornosci korozyjnej
blach z ktérych wykonanie sg panele i konstrukcja przystawki, zgodnie z normg PN
- EN ISO 9227:2007 w zakresie odpornosci na dziatanie obojetnej oraz kwasnej
mgty solnej, gdzie wskaznik wygladu wszystkich badanych prébek dla obydwu
badan (obojetna i kwasna mgta solna), zgodnie z normg PN - EN ISO 10289:2002
jest nie gorszy niz 10. Dokument ten musi dotyczy¢ obydwu w/w norm i byé
wystawiony przez laboratorium akredytowane.

4. Blaty do stotéw laboratoryjnych

Blat wykonany z ceramiki lanej monolitycznej ze zintegrowanym
podwyzszonym obrzezem ze wszystkich stron lub z prostg krawedzig - wedtug
specyfikacji asortymentowej. Grubos$¢ blatu powinna wynosi¢ 28 mm na catej
powierzchni czesci ptaskiej (nie dopuszcza sie ciefnszych ptyt z zebrowaniem) i 35
mm wraz z podniesionym obrzezem. Twardos¢ ceramiki: min 7 w skali Mohsa,
nasigkliwos¢ srednia nie wieksza niz 5%, gestos¢ objetosciowa nie mniejsza niz
2,17 g/cm?, $rednia otwarta porowato$¢ nie wieksza niz 10,1%), wytrzymatosé na
zginanie nie mniej niz 44MPa — parametry te nalezy potwierdzi¢ raportem z badan
wykonanych przez laboratorium akredytowane. Kolor blatu niebieskoszary. Z tego
samego materiatu sg wykonane zlewy. Ceramika musi posiadac: stosowny
dokument potwierdzajacy badania odpornosci termicznej wraz z certyfikatem lub
protokotem z badan, wedtug normy PN-EN ISO 10545-9:1998, ktéry nalezy
dofaczy¢ do oferty; stosowny dokument potwierdzajacy badania odpornosci
chemicznej, wraz z certyfikatem lub protokotem z badan, wedtug normy PN-EN
ISO 10545-13:1999, ktéry nalezy dofaczy¢é do oferty; stosowny dokument
potwierdzajacy badania odpornosci na plamienie, wraz z certyfikatem Ilub
protokotem z badan, wedtug normy PN-EN ISO 10545-14:1999, ktdry nalezy
dotaczy¢ do oferty; stosowny dokument potwierdzajacy badania zawartosci
uwalnianego otowiu i kadmu, wraz z certyfikatem lub protokotem z badan, wedtug
normy PN-EN ISO 10545-15:1999, ktdéry nalezy dotaczy¢ do oferty; stosowny
dokument potwierdzajacy adsorpcje wody, wraz z certyfikatem lub protokotem
z badan wedlug normy PN-EN ISO 10545-3, ktéry nalezy dotgczy¢ do oferty;
stosowny dokument potwierdzajacy odpornos$¢ na przetarcie powierzchni, wraz
z certyfikatem lub protokotem z badan wedtug normy PN-EN ISO 10545-7, ktéry
nalezy dofaczy¢ do oferty; stosowny dokument potwierdzajacy liniowg
wydtuzalnoé¢ termiczng, wraz z certyfikatem lub protokotem z badan wedtug
normy DIN 51045, ktory nalezy dotaczy¢ do oferty; stosowny dokument
potwierdzajacy twardos¢ na zarysowania wg skali Mohs , wraz z certyfikatem lub
protokotem z badan wedtug normy PN-EN 15771, ktéry nalezy dofaczy¢ do oferty;
stosowny dokument potwierdzajacy odpornos$¢ dziatania 3 - punktowej sity
zginajacej, wraz z certyfikatem lub protokotem z badan, ktdory nalezy dotgaczy¢ do
oferty; stosowny dokument potwierdzajacy wytrzymatosé na Sciskanie na zimno,
wraz z certyfikatem lub protokotem z badan, ktéry nalezy dotaczy¢ do oferty.
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Dokumenty te muszg by¢ wystawione przez laboratorium akredytowane i nalezy je
dofaczy¢ do oferty.

Blat z pltyty laminowanej - s to blaty z zastosowaniem powierzchni
laminowanych, powlekajacych ptyte noéng. Gorng warstwe stanowi laminat
sprasowany w warunkach ci$nienia okoto 1000 funtéw/1 cal?, w temperaturze 149
°C. Grubos¢ ptyty - 30 mm, wykonczenie brzegéw od frontu wzmocnieniem z PP;
kolor powierzchni roboczej blatu niebieski, kolor okleiny na krawedzi widocznej -
czarny.

Producent mebli musi posiada¢ nastepujgce certyfikaty Iub certyfikat/
certyfikaty rownowazne, ktdre nalezy dotgczy¢ do oferty:

Certyfikat dla Systemu Zarzadzania wg DIN EN ISO 9001: 2008 zaswiadczajacy, ze
stosuje system zarzadzania zgodnie z norma w zakresie projektowania, produkcji
i sprzedazy kompleksowego wyposazenia laboratoryjnego;

Certyfikat OHSAS 18001: 2007 dla Systemu Zarzadzania bezpieczenstwem
i higieng pracy w zakresie projektowania, produkgdji i sprzedazy kompleksowego
wyposazenia laboratoryjnego;

Certyfikat dla Systemu Zarzadzania wg DIN EN ISO 14001: 2009 zaswiadczajacy,
ze stosuje system zarzadzania $rodowiskiem zgodnie z normg w zakresie
projektowania, produkgji i sprzedazy kompleksowego wyposazenia
laboratoryjnego;

Certyfikat dla standardu SCC podwykonawcy wg normy ,Certyfikat bezpieczenstwa
podwykonawcow"; zaswiadczajacy, ze stosuje system zarzadzania
bezpieczeristwem dla podwykonawcéw zgodnie ze standardem SCC - stan na rok
2011, w zakresie ustug, projektéow, montazu, logistyki, planowania i koordynacji
montazu kompleksowego wyposazenia laboratoryjnego.

5. Dygestorium

5.1. Konstrukcja:

Dygestorium modutowe, musi by¢ niepalne, tatwo zmywalne, nienasigkliwe
i zabezpieczone galwanicznie przed korozjg - wykonane w catosci z blachy stalowej
ocynkowanej (grubo$¢ warstwy cynku minimum 2,5 pm), pokrytej proszkowo
lakierem epoksydowym w kolorze bialym, naktadanym metoda proszkowq
i nastepnie wypalanym w temp. 210°C (grubo$¢ powtoki lakierniczej minimum 70
pm). Do budowy dygestorium i szafek nie dopuszcza sie stosowania jakichkolwiek
materiatdw drewnopochodnych (np. plyt laminowanych, OSB, sklejki, MDF,
drewna, itp.), profili i blach aluminiowych (z wyjatkiem ramy okna) oraz stalowych
ksztattownikéw zamknietych, nie pokrytych od wewnatrz warstwg cynku i powtokg
lakiernicza. Dygestorium musi posiada¢ media umieszczone z bokéw okna, panel
sterowania z kolorowym ekranem dotykowym oraz sterowane z tego panelu
elektrycznie otwierane i zamykane okno.
Do oferty nalezy dotgczy¢ dokument potwierdzajacy badanie odpornosci korozyjnej
blach, z ktérych wykonane jest dygestorium, zgodnie z normg PN - EN ISO
9227:2007 w zakresie odpornosci na dziatanie obojetnej oraz kwasnej mgty solnej,
gdzie wskaznik wygladu wszystkich badanych probek dla obydwu badan (obojetna
i kwasna mgta solna), zgodnie z normg PN - EN ISO 10289:2002 jest nie gorszy
niz 10. Dokument ten musi dotyczy¢ obydwu w/w norm i by¢ wystawiony przez
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laboratorium akredytowane.

Dygestorium musi sktada¢ sie z czesci roboczej (zawierajacej komore roboczg
z podwdjnymi $cianami bocznymi i pojedynczg Sciang tylng) wraz z blatem, panele
z mediami, okno przednie, system wentylacyjny, o$wietlenie, elektroniczne
systemy kontrolno-sterujace, gtéwny panel sterujacy z ekranem dotykowym) oraz
podstawy, w ktérej mozna zamontowaé szafki.

5.2. Czesc robocza

Konstrukcja czesci roboczej, komora robocza (z podwoéjnymi $cianami
bocznymi i pojedyncza $Sciang tylng) i wszelkie elementy ostonowe oraz panele
instalacyjne dygestorium muszg by¢ wykonane w catosci z blachy stalowej
ocynkowanej o grubosci 0,75 mm (kasety) i 1 mm (boki dygestorium), pokrytej
proszkowo lakierem epoksydowym. W wersji wzmocnionej wytozona plytami
z ceramiki litej o grubosci 8 mm (jedna ptyta na jednej ptaszczyznie).

Komora robocza wykonana, jako samonosna, bez stelaza wewnetrznego.
W celu unikania tworzenia miejsc gromadzenia sie kurzu lub korozji, komora
robocza bez dodatkowej $ciany tylnej (bez podwdjnej $ciany tylnej), wentylacja
komory roboczej musi by¢ realizowana wytgcznie za pomocg szpar wentylacyjnych
w czesci sufitowej. Nie dopuszcza sie wentylowania komory dygestorium przez
podwdjna tylng $ciane, systemem szybrowym, dolnym kanatem wentylacyjnym,
itp.

W suficie komory roboczej zainstalowany kréciec do podtaczenia wentylacji

o S$rednicy 250, wykonany z PP, z zintegrowanym kolektorem skroplin z ukfadu
wentylacyjnego, zabezpieczajacym przed zalaniem komory dygestorium
skroplinami z uktadu wentylacji obiektu. Gdrna czes$¢ dygestorium (dach) musi
posiadac¢ zaslepione w normalnym stanie otwory bezpieczenstwa pochtaniajace
energie rozprezania.
Komora robocza musi posia¢ mozliwos¢ zainstalowania na tylnej Scianie stelaza
chemicznego sktadajacego sie z 2 pretédw poziomych oraz 2 pretéw pionowych
zamocowanych na dwdch szynach wykonanych z polipropylenu zbrojonego
widknem szklanym. Kazda z szyn musi posiadaé¢ dwa wodzki z tego samego
materialu umozliwiajgce regulacje wysokosci zamontowania pretdw na szynie
w zakresie catej jej dtugosci.

Oswietlenie komory roboczej realizowane poprzez $wietldwki T5 o tacznej
mocy minimum: 54 W - dygestorium 1500, umieszczone ponizej sufitu komory
roboczej, w przedniej Scianie komory roboczej (ponad oknem) i odizolowane od
niej szczelng obudowa. Dostep do $wietldbwek od frontu dygestorium. Swiatto
z lampy musi by¢ skierowane ukos$nie do wnetrza komory roboczej.

Z przodu komory roboczej, na $cianach bocznych (przy oknie) oraz nad
blatem umieszczone profile aerodynamiczne ze stali kwasoodpornej pokrytej
proszkowo lakierem epoksydowym, poprawiajace skutecznos$¢ wentylacji komory
roboczej.

Profil aerodynamiczny umieszczony przy blacie dygestorium musi posiadaé
przepusty do wprowadzania do komory roboczej przewoddw przy zamknietym
oknie i musi utrzymywac przewody w statej pozycji niezaleznie od potozenia okna.

5.3. Podstawa

Podstawa dygestorium wykonana w catosci z blachy stalowej o grubosci 2 mm
ocynkowanej (nie z profili zamknietych), pokrytej proszkowo lakierem
epoksydowym w kolorze biatym, gietej w sposob zapewniajacy sztywnosc
konstrukcji oraz mozliwos¢ wsuniecia pod nig szafek o szerokosci nie mniejszej niz
szeroko$¢ dygestorium pomniejszona o 10 cm. Szafki stojace pod dygestorium nie
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mogq by¢ zwigzane z konstrukcja dygestorium i musza posiada¢ wiasne ndzki
poziomujace.

Nie dopuszcza sie wykonywania podstawy z gotowych profili zamknietych.
Podstawa poziomowana za pomocq 8 stopek regulacyjnych.
Wysokos¢ frontu szuflady: 150 mm..

5.4. Wymiary

Wymiary zewnetrzne dygestorium: szer.: 1500 mm, wys.: 2550 mm,
gtebokos¢ nie wieksza niz: 900 na catej wysokosci dygestorium. Wymiary komory
roboczej: szerokos¢ w mierzona w potowie glebokosci komory roboczej nie
mniejsza niz: 1400 mm dla dygestorium 1500;

Wysokos$¢ komory roboczej (mierzona od blatu do spojlera umieszczonego pod
poziomym sufitem, lub jezeli nie ma spojlera do poziomego sufitu), nie mniej niz
1515 mm w najwyzszym punkcie, nie mniej niz 1428 mm w najnizszym punkcie
komory - dla dygestorium o wysokoéci zewnetrznej tytu 2550 mm; dla
dygestorium z obnizonym tytem (2250 mm) lub dla dygestorium obnizonego nie
mniej niz 1215 mm w najwyzszym punkcie, 1128 mm w najnizszym punkcie
komory.

Gtebokos$¢ komory roboczej mierzona od wewnetrznej krawedzi dolnej ramy
okna do ptaszczyzny tylnej Sciany komory roboczej, nie mniejsza niz 800 mm.

5.5. Okno

Okno dygestorium podwojne: gorna cze$¢ nieruchoma, dolna suwana géra
- dot z napedem elektrycznym.

Okno gorne o wysokosci minimum 410 mm i szerokos$ci nie mniejszej niz
szeroko$¢ dygestorium pomniejszona o 285 mm w ramie wykonanej z aluminium
malowanego proszkowo, przeszklone szyba ze szkia bezpiecznego VSG
(wielowarstwowego laminowanego: szkto-folia-szkto) o grubosci minimum 6 mm,
oprawiong w ramie za pomoca_ uszczelek chemoodpornych.

Okno dolne ruchome o wysokosci minimum 915 mm i szerokosci nie
mniejszej niz szeroko$¢ dygestorium pomniejszona o 285 mm w ramie wykonanej
z aluminium malowanego proszkowo, przeszklone szybg ze szkta bezpiecznego
VSG (wielowarstwowego laminowanego: szkto-folia-szkto) o grubosci minimum 6
mm. Wszystkie krawedzie szyb fazowane. Szyby w ramie okna przesuwane
poziomo: 3 szyby w dygestorium 1500. Na dolnej czesci ramy okna zamontowany
spojler aerodynamiczny z dodatkowymi otworami wentylacyjnymi, wykonany
z blachy kwasoodpornej, malowany proszkowo lakierem epoksydowym. Wysokos$¢
otwarcia okna: co najmniej 910 mm od blatu.

W dygestorium wzmocnionym z komora robocza wytozong ceramikg lub PP,
dolne okno w catosci przeszklone jedng szybg nieruchomg, szczelnie oprawiong
w ruchomej ramie.

Okno ruchome podnoszone za pomoca przeciwciezaru, silnika elektrycznego

i sytemu dwéch niezaleznych linek kwasoodpornych.
Przeciwciezar okna i wszystkie elementu uktadu podnoszenia okna (linki, naped,
przeciwwaga, uklady zasilania i elektroniki sterujgcej) musza by¢ umieszczone
wytacznie w przednim panelu dygestorium (ponad otworem okiennym) i przednich
kolumnach instalacyjnych obok okna, z mozliwoscig fatwego dostepu wytacznie od
frontu dygestorium, bez koniecznosci odsuwania dygestorium od $ciany lub
wysuwania z szeregu oraz bez koniecznosci dostepu do dygestorium od gory. Nie
dopuszcza sie montowania przeciwwagi okna lub jakiejkolwiek czesci uktadu
otwierania okna na plecach, w $cianie bocznej (dalej niz 150 mm od frontu) lub
na suficie dygestorium.
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Dygestorium musi posiada¢ funkcje automatycznego zamykania okna
uruchamiang przez czujnik ruchu przed dygestorium, ktéry inicjuje zamkniecie
okna w przypadku braku ruchu przed dygestorium, w dowolnie programowalnym
czasie do 5 minut. Czujnik ruchu umieszczony pomiedzy blatem a szafka.

Elektryczny ukfad otwierania i zamykania okna musi by¢ sterowany z gtéwnego
ekranu dotykowego sterujacego wszystkimi funkcjami dygestorium,
umieszczonego z prawej strony okna na wysokosci wzroku, z mozliwoscig zmiany
wysokosci jego montazu.

Podnoszenie i opuszczanie okna musi sie odbywac poprzez przesuniecie palcem
wirtualnego suwaka na ekranie dotykowym. Naped elektryczny okna musi posiadac
zabezpieczenie przecigzeniowe zapobiegajace uszkodzeniu silnika w przypadku
przytrzymania okna oraz zatrzymujace okno w przypadku wyczucia oporu.

Jako opcja musi istnie¢ mozliwos¢ zainstalowania w otworze okiennym statej
kurtyny $wietlnej, z co najmniej 40 aktywnymi liniami wykrywajacymi przedmioty
znajdujace sie na drodze okna ruchomego.

Otwieranie automatyczne zamknietego okna musi nastgpi¢ po przesunieciu
jednorazowo suwaka otwierania / zamykania na ekranie dotykowym i winno by¢
mozliwe jedynie do wysokosci okoto 500 mm - z mozliwosciq zaprogramowania
wysokosci blokady w zakresie 500 - 600 mm co 1 mm. Petne otwarcie okna
powinno by¢ mozliwe po ustawieniu suwaka na ekranie dotykowym w najwyzszej
pozycji i dodatkowym potwierdzeniu na zapytanie systemu. Zamkniecie otwartego
okna z kazdej wysokosci nastgpi¢ powinno jednokrotnym przesunieciu suwaka
otwierania /zamykania lub w wyniku poruszenia ramy okna.

Elektryczny naped okna musi automatycznie wigczy¢ sie takze przy probie
recznego podniesienia lub opuszczenia okna. W przypadku, gdy poruszajace sie
automatycznie okno (przy braku kurtyny $wietlnej) napotka opdér powinno
automatycznie zatrzymacd sie i lekko cofngé. Dygestorium musi posiada¢ jako
opcje przycisk nozny do uruchamiania automatycznego otwierania i zamykania
okna. Ruch okna musi posiada¢ mozliwo$¢ zatrzymania w kazdej pozycji za
pomocq dotkniecia suwaka, przycisku noznego lub przytrzymania ramy okna.

Okno ruchome musi posiada¢ odporny na zaktdcenia hallotronowy przetwornik
mierzacy jego potozenie i predkos¢ ruchu oraz wykrywajacy i korygujacy
ewentualny poslizg linek w ukfadzie napedowym.

5.6. Blat

Blat wykonany z ceramiki lanej monolitycznej ze zintegrowanym podwyzszonym
obrzezem ze wszystkich stron. Ksztait blatu dostosowany do przekroju komory
roboczej (maksymalne wykorzystanie powierzchni). Grubos$¢ blatu powinna
wynosi¢ 28 mm na catej powierzchni czesci ptaskiej (nie dopuszcza sie cienszych
ptyt z zebrowaniem) i 35 mm wraz z podniesionym obrzezem. Twardo$¢ ceramiki:
min 7 w skali Mohsa, nasigkliwo$¢ $rednia nie wieksza niz 5%, gestosc
objetoéciowa nie mniejsza niz 2,17 g/cm?, érednia otwarta porowatoé¢ nie wieksza
niz 10,1%, wytrzymato$¢ na zginanie nie mniej niz 44MPa - parametry te nalezy
potwierdzi¢ raportem z badan wykonanych przez laboratorium akredytowane.
Zlewik chemiczny wykonany réwniez z ceramiki lanej, umieszczony wzdtuz prawej
éciany komory roboczej, w przedniej czesci blatu roboczego, najdalsza krawedz
zlewika nie dalej niz 50 cm od przedniej krawedzi blatu, poblizu kolumny
z mediami (wklejony z gory). Obcigzenie dopuszczalne blatu, co najmniej 200 kg.
Kolor blatu i zlewiku niebieskoszary. Szeroko$¢ blatu i komory roboczej nie
mniejsza niz szeroko$¢ dygestorium pomniejszona o max. 100 mm. Ksztalt blatu
dostosowany do przekroju komory roboczej (maksymalne wykorzystanie
powierzchni), kolor niebieskoszary.

Ceramika musi posiada¢: stosowny dokument potwierdzajacy badania odpornosci
termicznej wraz z certyfikatem lub protokotem z badan, wedtug normy PN-EN ISO
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10545-9:1998, ktory nalezy doftaczy¢ do oferty; stosowny dokument
potwierdzajacy badania odpornosci chemicznej, wraz z certyfikatem Iub
protokotem z badan, wedtug normy PN-EN ISO 10545-13:1999, ktdry nalezy
doftaczy¢ do oferty; stosowny dokument potwierdzajacy badania odpornosci na
plamienie, wraz z certyfikatem lub protokotem z badan, wedtug normy PN-EN ISO
10545-14:1999, ktory nalezy dotaczy¢ do oferty; stosowny dokument
potwierdzajacy badania zawartosci uwalnianego otowiu i kadmu, wraz
z certyfikatem lub protokotem z badan, wedtug normy PN-EN ISO 10545-15:1999,
ktory nalezy dotaczy¢ do oferty; stosowny dokument potwierdzajacy adsorpcje
wody, wraz z certyfikatem lub protokotem z badan wedtug normy PN-EN ISO
10545-3, ktory nalezy dofaczy¢ do oferty; stosowny dokument potwierdzajgcy
odpornos$¢ na przetarcie powierzchni , wraz z certyfikatem lub protokotem z badan
wedtug normy PN-EN ISO 10545-7, ktory nalezy dofaczy¢ do oferty; stosowny
dokument potwierdzajacy liniowg wydtuzalno$é termiczng, wraz z certyfikatem lub
protokotem z badan wediug normy DIN 51045, ktory nalezy dotaczy¢ do oferty;
stosowny dokument potwierdzajacy twardo$¢ na zarysowania wg skali Mohs , wraz
z certyfikatem lub protokotem z badan wedtug normy PN-EN 15771, ktéry nalezy
doftaczy¢ do oferty; stosowny dokument potwierdzajacy odporno$¢ dziatania
3 - punktowej sily zginajacej, wraz z certyfikatem lub protokotem z badan, ktory
nalezy dofaczy¢ do oferty; stosowny dokument potwierdzajacy wytrzymato$¢ na
$ciskanie na zimno, wraz z certyfikatem lub protokotem z badan, ktéry nalezy
doftaczy¢ do oferty. Dokumenty te musza by¢ wystawione przez laboratorium
akredytowane i nalezy je dotaczy¢ do oferty.

5.7. Bezpieczenstwo

Wymagane jest wyposazenie dygestorium w ukfad nadzorujacy poprawnos¢
dziatania wentylacji w dygestorium. Uktad nadzorujacy powinien wyswietla¢ alarmy
oraz iloé¢ odciaganego powietrza z komory roboczej (w m3/h) na gtéwnym ekranie
dotykowym dygestorium bedacym stuzacym do wyswietlania wszystkich
komunikatow oraz do sterowania wszystkimi funkcjami dygestorium.

Panel sterujacy wyposazony w kolorowy szklany ekran dotykowy musi mieé
wymiary o wymiary co najmniej 94 x 300 mm. Kolorowy ekranem dotykowy
panelu sterowania musi by¢ przystosowany do obstugi w rekawiczkach. Panel wraz
z ekranem dotykowym musi by¢ umieszczony w kolumnie instalacyjnej po prawej
stronie okna dygestorium, na wysokosci wzroku, z mozliwoscia samodzielnej
zmiany wysokosci jego zamontowania.

Panel na catej powierzchni musi by¢ wykonany z jednego kawatka szkia,
chemoodporny oraz bryzgoszczelny (zaréwno do frontu jak tytu). Wymiary
kolorowego ekranu dotykowego panelu co najmniej 65 x 109 mm Panel sterujacy
musi wskazywac na ekranie dotykowym co najmniej: aktualng wartos¢ przeptywu
powietrza przez komore dygestorium w [m3/h], czas, date, poziom kontroli,
ostrzegac¢ o nieprawidtowej pracy dygestorium i jego uktadéw za pomocg alarmu
akustycznego i optycznego - brak wentylacji, zbyt mata, zbyt duza, otwarcie okna
powyzej wysokosci bezpiecznej (okreslonej w normie PN EN 14175), stan
wiaczenia i wytaczenia wewnetrznych gniazd elektrycznych (jezeli dygestorium jest
W nie wyposazone) wraz z czasem wyiaczenia, stany awaryjne.

Panel sterujacy powinien posiada¢ funkcje wiaczania i wytaczania
dygestorium, wiaczania i wylaczania oswietlenia komory dygestorium bez
wytgczania dygestorium - funkcje te muszg by¢ dostepne niezalezne od ekranu
dotykowego - przyciski dotykowe na panelu pod ekranem.

Panel musi posiada¢ mozliwos¢ wyboru jezyka komunikacji - co najmniej 4
jezykéw, w tym polski, mozliwo$¢ ustawiania daty i czasu, ustawienie wysokosci
otwarcia roboczego okna i catkowitego, programowania pracy gniazd
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Uktad nadzoru ma by¢ wyposazony w podtrzymywanie elektryczne
w przypadku zaniku napiecia oraz musi posiada¢ mozliwo$¢ sterowania stycznikiem
wentylatora zewnetrznego.

Panel sterowania musi posiadaé na froncie zlacze USB do zdalnej
diagnostyki i serwisowania, kopiowania danych o alarmach i wgrywania programow
pracy oraz nowszych wersji systemu operacyjnego.

Dygestorium musi posiada¢ mozliwos¢ wyposazenia w sterownik regulacji
pracy digestoriéw, ukladéw nawiewu i wywiewu powietrza w laboratoriach
w systemie VAV.

Dygestorium musi posiada¢ zaswiadczenie, wystawione przez laboratorium,
z przeprowadzonego badania zgodnoéci z norma EN 14175 cz. 1, 2 i 3, ktére
nalezy dotaczy¢ do oferty.

Dygestorium musi posiada¢ zaswiadczenie, wystawione przez laboratorium,
z przeprowadzonego badania z przeptywu powietrza wedtug DIN 12924 czes$¢ 1,
ktore nalezy dotaczy¢ do oferty.

Dygestorium musi posiada¢ deklaracje zgodnosci CE, ktérg nalezy dotaczyé
do oferty.

Producent dygestorium musi posiada¢ nastepujace certyfikaty, ktére nalezy
dotaczy¢ do oferty:

Certyfikat dla Systemu Zarzadzania wg DIN EN ISO 9001: 2008
zaswiadczajacy, ze stosuje system zarzadzania zgodnie z normag w zakresie
projektowania, produkgji i sprzedazy kompleksowego wyposazenia
laboratoryjnego;

Certyfikat OHSAS 18001: 2007 dla Systemu Zarzadzania bezpieczenstwem
i higieng pracy w zakresie projektowania, produkgdji i sprzedazy kompleksowego
wyposazenia laboratoryjnego;

Certyfikat dla Systemu Zarzadzania wg DIN EN ISO 14001: 2009
zaswiadczajacy, ze stosuje system zarzadzania $rodowiskiem zgodnie z normg
w zakresie projektowania, produkcji i sprzedazy kompleksowego wyposazenia
laboratoryjnego;

Certyfikat dla standardu SCC podwykonawcy wg normy ,Certyfikat
bezpieczenistwa podwykonawcéw"; zaswiadczajacy, ze stosuje system zarzadzania
bezpieczeristwem dla podwykonawcéw zgodnie ze standardem SCC - stan na rok
2011, w zakresie ustug, projektéw, montazu, logistyki, planowania i koordynacji
montazu kompleksowego wyposazenia laboratoryjnego.

5.8. Media

Dygestorium wyposazone w kolumny instalacyjne z bokdéw okna, ktére
muszg siega¢ do catej wysokosci dygestorium i zaczynac sie nie nizej niz 720 mm
od podtoza. Pokretta zawordw umieszczone w metalowych kasetach instalacyjnych
w kolumnach instalacyjnych po prawej stronie okna dygestorium z mozliwoscig
zamontowania takze w kolumnach instalacyjnych po lewej stronie okna
dygestorium oraz pod blatem dygestorium.

Gniazda eklektyczne w kasetach instalacyjnych umieszczone w kolumnach
instalacyjnych po lewej stronie dygestorium z mozliwoscig zamontowania takze
w kolumnach instalacyjnych po prawej stronie dygestorium oraz pod blatem
dygestorium.

Dygestorium musi posiadaé, co najmniej po 4 kasety (panele) instalacyjne
o wymiarach 94 x 300 mm umieszczone w lewej i w prawej kolumnie instalacyjnej
dygestorium. Pojedyncza kaseta instalacyjna musi posiadaé mozliwosé
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zamontowania, co najmniej: 3 gniazd elektrycznych, co najmniej 3 pokretet
zawordw.

Kasety muszg by¢ montowane metodg zatrzaskowq (na 4 zaczepy kazda -
wyklucza sie montowania poprzez ich wsuwanie od géry, nitowanie Ilub
przykrecanie srubami), co umozliwia¢ musi fatwy montaz i demontaz oraz zmiane
potozenia kazdej z kaset podczas eksploatacji dygestorium bez koniecznosci
demontazu pozostatych kaset kolumny instalacyjnej.

Kolumny instalacyjne musza miec¢ otwierane na zawisie cate fronty (na catej
wysokosci kolumn, wraz z zainstalowanymi w nich kasetami instalacyjnymi) w celu
serwisowania elementdw umiejscowionych w ich wnetrzu oraz dostepu do
wewnetrznej strony kaset instalacyjnych. Kolumny musza by¢ otwierane bez
koniecznoéci demontowania kaset instalacyjnych oraz przy dostepie jedynie do
frontu i gory dygestorium, a takze w przypadku gdzie dygestorium dotyka
$cianami bocznymi do $cian pomieszczenia.

Dygestorium musi posiada¢ mozliwos¢ zainstalowania kolejnych zaworéow
i gniazd elektrycznych (kaset w nie wyposazonych) w kolumnach przy dostepie do
dygestorium jedynie od frontu (bez koniecznosci odsuwania dygestorium od Sciany
lub wysuwania z szeregu).

Dygestoria muszg posiadac zaréwno gniazdka jak i cate i panele elektryczne
(kasety z gniazdkami) o klasie szczelnosci IP44. Panel elektryczny musi posiadac
oznaczenie CE i by¢ wykonane ze stali ocynkowanej i dwustronnie malowanej
epoksydowo, obudowa wewnetrzna z tworzywa sztucznego. Panele/kasety
montowane w kolumnach obok okna dygestorium zatrzaskowo - bez uzycia $rub.
Gniazda eklektyczne umieszczane po 2 i 3 sztuki 230V lub 1 sztuka 400V
w wspolnej kasecie. Panele musza posiada¢ przewody do podiaczania ich do
wewnetrznej instalacji elektrycznej dygestorium uszczelnione dlawicami.
Potaczenia paneli instalacyjnych do wewnetrznej instalacji elektrycznej
dygestorium musza by¢ realizowane za pomocq trzystykowych wtyczek bryzg
szczelnych, roztaczanych bez uzycia narzedzi. Panele elektryczne powinny posiadac
mozliwo$¢ bezpiecznego demontowania i montowania oraz rozigczania i taczenia
przez uzytkownika, bez koniecznosci wytaczania zasilania. Kazdy panel musi mie¢
mozliwoé¢ wyjecia bez koniecznosci demontowania pozostatych paneli i bez
uzywania narzedzi (np. poprzez podwazenie go).

Dygestorium musi posiada¢ mozliwo$¢ wyposazenia, w co najmniej: 9
gniazd w kazdej z przednich kolumn pionowych, 4 gniazda w panelach
podblatowych oraz oémiu gniazd na tylnej Scianie komory roboczej - po 4 z kazdej
strony. Klapki wszystkich gniazdek elektrycznych musza posiada¢ miejsce do
zamontowania opisu gniazdka, przykryte przezroczystym tworzywem.

Na zewnatrz w lewej i prawej kolumnie instalacyjnej dygestorium musi

posiada¢ mozliwo$é¢ umieszczenia pokretet zaworéw (armatury) w ilosci, co
najmniej 3 sztuk w kazdej wyjmowanej kasecie (po 4 kasety w kazdej kolumnie):
- armatura do wody zimnej - wyprowadzenie wylewek w przednim narozniku
komory roboczej, obok okna, wylewki réwnolegte do bocznej $ciany dygestorium,
skierowane w kierunku tylnej Sciany, dostepne musza byc¢ nastepujace dtugosci
wylewek: 125, 150 i 175, 200 mm. Zakonczenia wylewek muszg by¢ odkrecane,
zakonczone oliwka. Zawory umieszczone sg na kolumnie obok okna dygestorium;
- armatura do gazéw - wyprowadzenie wylewek w przednim narozniku komory
roboczej, obok okna, wylewki réwnolegte do bocznej Sciany dygestorium,
skierowane w kierunku tylnej $ciany, Zakonczenie odkrecane, zakoriczone oliwka.
Zawory umieszczone sg ha kolumnie obok okna dygestorium.

Wszystkie wyzej opisane parametry dygestorium muszg by¢ potwierdzone
w zatgczonym do oferty katalogu ze zdjeciami i rysunkami technicznymi.
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Dygestorium nalezy podiaczy¢ do zaprojektowanej w budynku
/pomieszczeniu instalacji gazu ziemnego. Jezeli, do podiaczenia
dygestorium potrzebne bedzie zainstalowanie zaworu gazowego i /lub
innych elementéw - Wykonawca musi te elementy przewidziec i wykonaé
w ramach instalacji dygestorium.

5.9. Szafka pod blatem

Pod blatem dygestorium musi by¢é mozliwo$¢ zamontowania szafki na cokole
dwudrzwiowej, wymiary 1100x570 mm. Szafka musi sta¢ niezaleznie na podtozu
i nie moze by¢ zwigzana z konstrukcjg dygestorium.

6. Szafy laboratoryjne, regaly.

Szafy nienasigkliwe i niepalne, wykonane wytacznie z blachy stalowej o grubosci
0,75 mm, ocynkowanej, o grubosci powtoki galwanicznej co najmniej 2,5 um,
pokrytej lakierem epoksydowym nakfadanym metodg proszkowg o grubosci
powtoki lakierniczej 70-100 um. Cato$¢ wypalana w temp. min. 200°C. Z tego
samego materiatu wykonane drzwiczki oraz pdiki. Szafy wykonane wytacznie
z blach - nie dopuszcza sie stosowania zamknietych ksztattownikéw, nie pokrytych
od wewnatrz powtoka galwaniczng i lakiernicza.

Do oferty nalezy dotgczy¢ dokument potwierdzajacy badanie odpornosci korozyjnej
blach z ktérych wykonane sg szafy, zgodnie z normg zgodnie z normg PN - EN ISO
9227:2007 w zakresie odpornosci na dziatanie obojetnej oraz kwasnej mgty solnej,
gdzie wskaznik wygladu wszystkich badanych probek dla obydwu badan (obojetna
i kwasna mgta solna), zgodnie z noma PN - EN ISO 10289:2002 jest nie gorszy niz
10. Dokument ten musi dotyczy¢ obydwu w/w norm i by¢ wystawiony przez
laboratorium akredytowane.

Korpus szaf wykonany z pieciu oddzielnych czeéci, lakierowanych przed
zmontowaniem szafy. Boki szaf podwdjne, zamkniete - kazdy bok wykonany
z jednego arkusza blachy zagietego i znitowanego w taki sposdb, Zze powstaje
podwdjna scina o grubosci co najmniej 20 mm.

Front szafy wykonany z blachy o grubosci 0,75 mm - 0,8 mm, podwdjny
i wypetiony materiatem ttumigcym i usztywniajacym. Grubos¢ frontow szaf max.
15 mm, narozniki zaokraglone. Front szafki (drzwiczki i szuflady) wykonany
z dwoch tloczony wkiadanych w siebie ptatow blachy stalowej ocynkowanej
i dwustronnie malowanej farbami epoksydowymi - jeden pfat jest powierzchnig
zewnetrzna, drugi wewnetrzna. Zewnetrzna cze$¢ frontu wykonana z blachy
ttocznej, na catq gtebokos$¢ grubosci frontu - zewnetrzny arkusz blachy bez
jakichkolwiek szpar. Spawéw lub zgrzewdéw - tylko tloczony. Wewnetrzny arkusz
blachy wklejany do wnetrza arkusza zewnetrznego. Obie czesci frontow
lakierowane oddzielnie, przed ich pofaczeniem.

Szafy musza sta¢ na cokole i by¢ wyposazone w ndzki poziomowane wytacznie od
wewnatrz szafki oraz cokét zastaniajacy je, wykonany z jednego kawatka blachy
ocynkowanej i pokrytej powtoka lakiernicza w ciemnym kolorze. Wysokos¢ cokotu
90 mm.

Zawiasy drzwiczek puszkowe o kacie otwarcia co najmniej 270°, jednoprzegubowe,
przegub zewnetrzny, zatrzaskowe, z hamulcem. Puszka mocowana w drzwiczkach
na wkrety i wyposazona w zamykang klape blokujaca wysuwanie zawiasa z puszki
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i zastaniajacq wkrety. Zawiasy musza by¢ mocowane do puszki poprzez wsuniecie
czesci roboczej zawiasa w prowadnice puszki i automatyczne blokowanie
zatrzaskowaq, klapka zastaniajaca wkrety. Rozlacznie zawiasdw w celu demontazu
drzwiczek musi nastepowac tylko przez zwolnienie blokady zatrzaskowej (klapki)
i wysuniecie czesci roboczej zawiasa z puszki - bez odkrecania jakichkolwiek
potaczen gwintowanych. Zawiasy wykonane z odpornych na korozje odlewdw
ciénieniowych stopdw cynku, niklowane.

Uchwyty frontow o diugoéci 200 mm, i przestrzeni pomiedzy czescig chwytng
a frontem szafki powyzej 20 mm. Cze$¢ chwytna nachylona od pionu okoto 40°, ze
zdejmowang przezroczystg nakladka z tworzywa sztucznego, pod ktérg mozna
witozy¢ fiszke z opisem zawartoéci szafki. Minimalne wymiary fiszki mieszczacej sie
na frontowej, nachylonej ptaszczyznie czesci chwytnej i catkowicie chowajacej sie
pod naktadkg na uchwycie: 123 mm x 11 mm. Uchwyt wykonane jako jeden odlew
ci$nieniowy ze stopéw cynku, chromowany.

Potki w szafach muszg posiada¢ mozliwos¢ regulacji wysokosci ich zawieszenia
oraz muszg by¢ wzmocnione zawinieciem przedniej i tylnej krawedzi do dotuy,
tworzacym zamkniety profil o przekroju prostokatnym i wysokosci nie wiekszej niz
20 mm.

Szafy wyposazone w 3 pdtki. Gtebokos$¢ korpusu 500 mm, no$no$¢ szaf powinna
wynosi¢ min. 150 kg/m2, nos$nos¢ pétki min. 30 kg, wymagana jest mozliwosc
regulacji wysokosci szafy na nézkach, w granicach -5 do +15 mm (poziomowanie),
regulacja musi odbywac sie wytacznie od wewnatrz szafy.

Szafy muszg by¢ wyposazone w czworoboczne cokoty zespolone z dnem szafy,
wykonane jako jeden element, wewnatrz cokotu regulowane nozki, regulacja nozek
musi odbywac sie wytgcznie od wewnatrz szafy. Ptaszczyzna frontu cokotu szafy
musi by¢ cofnieta o0 4 cm od ptaszczyzny frontu szafy (dla szaf z drzwiami
metalowymi).

7. Szafa na kwasy i zasady

W catosci wykonane z biatego polipropylenu o grubosci 20 mm (takze szuflady i ich
prowadnice).

Wentylator (jezeli jest wskazany w specyfikacji asortymentowej) zabudowany
w gornej czesci szafy w jej wnetrzu - w obudowie z polipropylenu z lampka
kontrolng na zewnatrz szafy.

Do przechowywania odczynnikdw stuzg niezalezne szuflady - kuwety, krawedzie
wewnetrzne wyoblane (fatwo usungé pozostato$¢ po ewentualnie zniszczonym
opakowaniu);

Nos$nos$¢ szuflady minimum 30 kg;
Bezposrednio pod kazdg szufladg potka.
Dwie komory zamykane oddzielnymi drzwiami, kazda komora z dwoma szufladami.

Prowadnice szuflad réwniez z polipropylenu z teflonowym $lizgiem.

Strona 1 7



ROZWOI
POLSKI WSCHODNIEJ

NARODOWA STRATEGIA SPOINOSCI

EUROPEJSKI FUNDUSZ *
ROZWOJU REGIONALNEGO Fx

UNIA EUROPEJSKA R

*
*

Zawiasy drzwiczek puszkowe o kacie otwarcia co najmniej 270°, jednoprzegubowe,
przegub zewnetrzny, zatrzaskowe, z hamulcem. Puszka mocowana w drzwiczkach
na wkrety i wyposazona w zamykang klape blokujaca wysuwanie zawiasa z puszki
i zastaniajacq wkrety. Zawiasy musza by¢ mocowane do puszki poprzez wsuniecie
czesci roboczej zawiasa w prowadnice puszki i automatyczne blokowanie
zatrzaskowaq, klapka zastaniajaca wkrety. Rozlacznie zawiasdw w celu demontazu
drzwiczek musi nastepowac tylko przez zwolnienie blokady zatrzaskowej (klapki)
i wysuniecie czesci roboczej zawiasa z puszki - bez odkrecania jakichkolwiek
potaczen gwintowanych. Zawiasy wykonane z odpornych na korozje odlewdw
ciénieniowych stopdw cynku, niklowane.

Uchwyty frontow o diugoéci 200 mm, i przestrzeni pomiedzy czescig chwytng
a frontem szafki powyzej 20 mm. Cze$¢ chwytna nachylona od pionu okoto 40°, ze
zdejmowang przezroczystg nakladka z tworzywa sztucznego, pod ktéra mozna
witozy¢ fiszke z opisem zawartoéci szafki. Minimalne wymiary fiszki mieszczacej sie
na frontowej, nachylonej ptaszczyznie czesci chwytnej i catkowicie chowajacej sie
pod naktadkg na uchwycie: 123 mm x 11 mm. Uchwyt wykonane jako jeden odlew
ci$nieniowy ze stopéw cynku, chromowany.

wszystkie sruby ze stali V4A;

Szafa na kwasy i zasady musi by¢ zgodna z dyrektywa niskonapieciowg
2006/95/EG oraz normg kompatybilnosci elektromagnetycznej: 2004/108/EG oraz
posiada¢ znak CE, deklaracje zgodnosci nalezy doftaczy¢ do oferty.

Parametry szaf i szafek na kwasy i zasady nalezy potwierdzi¢ dotgczonym
do oferty katalogiem ze zdjeciami i rysunkami technicznymi.

Producent wszystkich szaf musi posiadaé nastepujace certyfikaty, ktdre nalezy
dofaczy¢ do oferty:

Certyfikat dla Systemu Zarzadzania wg DIN EN ISO 9001: 2008 zaswiadczajacy, ze
stosuje system zarzadzania zgodnie z normg w zakresie projektowania, produkcji
i sprzedazy kompleksowego wyposazenia laboratoryjnego;

Certyfikat OHSAS 18001: 2007 dla Systemu Zarzadzania bezpieczenstwem
i higieng pracy w zakresie projektowania, produkgdji i sprzedazy kompleksowego
wyposazenia laboratoryjnego;

Certyfikat dla Systemu Zarzadzania wg DIN EN ISO 14001: 2009 zaswiadczajacy,
ze stosuje system zarzadzania $rodowiskiem zgodnie z normg w zakresie
projektowania, produkgji i sprzedazy kompleksowego wyposazenia
laboratoryjnego;

Certyfikat dla standardu SCC podwykonawcy wg normy ,Certyfikat bezpieczenstwa
podwykonawcow"; zaswiadczajacy, ze stosuje system zarzadzania
bezpieczeristwem dla podwykonawcéw zgodnie ze standardem SCC - stan na rok
2011, w zakresie ustug, projektéw, montazu, logistyki, planowania i koordynacji
montazu kompleksowego wyposazenia laboratoryjnego.

8. Stoty wagowe.

Stot wagowy o wymiarach 900x516 mm, wysoki na 900, niepalny, fatwo zmywalny,
nienasigkliwy i zabezpieczony galwanicznie przed korozjg - wykonany z blachy
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stalowej ocynkowanej galwanicznie (grubos¢ warstwy cynku minimum 2,5 pm)
i dwustronnie pokrytej proszkowo lakierem epoksydowym w kolorze biatym

(naktadanym metoda proszkowg i nastepnie wypalanym w temp. 210°C (gruboé¢
powtoki lakierniczej minimum 70 pm).

Korpus wykonany w catosci z blachy o grubosci 0,75 mm - 1 mm, kazda Sciana
wykonana z oddzielnie lakierowanego przez zmontowaniem arkusza blachy.

Wymiary pola antywibracyjnego 550x450 mm, pokrytego szktem SGS.

9. Okap nad stolem laboratoryjnym (przys$ciennym, ustawionym pod
wyciagiem).

Okap nad stotem laboratoryjnym przysciennym, ustawionym pod wyciggiem musi
by¢ wykonany z kwasoodpornej stali. Okap musi by¢ zamontowany /podtaczony do

istniejacej instalacji wentylacyjnej na odpowiedniej wysokosci nad blatem stotu.
Wymiary okapu 1900 df. x 950 szer. [mm].

Przy odbiorze koncowym przedmiotu zamdwienia wykonawca musi przekazac
Zamawiajgcemu dokument potwierdzajacy, kwasoodpornos¢ stali, z ktérej
wykonany jest okap.

GWARANCIA:

1) Wykonawca udziela minimum 60 miesiecy gwarancji bez ograniczen na
wszystkie elementy wchodzace w skfad przedmiotu zamdwienia. Wszystkie

prace gwarancyjne przeprowadzane na urzadzeniach i sprzecie powigzanym
Zz nimi wymagajq akceptacji Zamawiajacego.

2) W okresie gwarancji Wykonawca bez dodatkowego wynagrodzenia zapewni
wykonanie wszelkich prac i dostawe wszelkich czesci zamiennych wraz z ich
kosztem, zapewniajacych prawidtowe funkcjonowanie urzadzen.

3) W przypadku wymiany sprzetu na nowy wolny od wad, okres gwarangji
okreslony w ust. 1 biegnie na nowo od daty jego zainstalowania.

4) Okres gwarancji rozpoczyna sie od dnia odbioru przedmiotu umowy.

5) Jakakolwiek usterka lub awaria, ktdra nastgpi w okresie gwarancji bedzie
usunieta przez Wykonawce bezptatnie, facznie z dojazdem serwisu,
transportem przedmiotu umowy do serwisu, kosztami czesci i robocizny.

6) W przypadku trzech napraw Wykonawca wymieni (dostarczy) nowy sprzet
o parametrach zaoferowanych badz lepszych, na state.

7) Usuniecie wady (usterki) bedzie stwierdzone protokolarnie, po uprzednim
zawiadomieniu przez Wykonawce Zamawiajacego o jej usunieciu.

8) Jezeli z jakiegokolwiek powodu lezacego po stronie Wykonawcy nie usunie on
wady (usterki) w wyznaczonym terminie, Zamawiajgcy ma prawo usung¢ wady
na koszt iniebezpieczenstwo Wykonawcy. W tym wypadku Wykonawca
zobowigzany jest pokry¢ zwigzane z tym koszty w ciggu 14 dni od daty
otrzymania dowodu zaptaty.

9) Przy odbiorze koncowym Wykonawca zobowigzany jest dotaczy¢ dokumenty
gwarancyjne, instrukcje obstugi i eksploatacji niezbedne do prawidtowego
i zgodnego z prawem eksploatowania i funkcjonowania przedmiotu umowy.
Dokumenty muszg by¢ dostarczone w jezyku polskim.

10) Zamawiajacy zobowigzuje sie dotrzymywac warunkéw eksploatacji okreslonych
w zapisach kart gwarancyjnych / instrukcjach obstugi i eksploatacji
dostarczonych przez Wykonawce.

11) Realizacja gwarancji nastepuje w miejscu montazu urzadzen, a w przypadku
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koniecznosci ich transportu bedzie to odbywal sie staraniem i na koszt
Wykonawcy.

12) W okresie gwarancji Wykonawca zapewni wykonanie nieodptatnie okresowych
przegladdw gwarancyjnych. Przeglady beda wykonywane raz na p6t roku chyba,
ze producent dopuszcza wykonywanie tych przegladéw gwarancyjnych w innym
okresie. Z przegladu sporzadzony bedzie protokét podpisany przez

przedstawiciela Zamawiajacego
i Wykonawcy.

13) Jezeli podczas takiego przegladu zajdzie konieczno$¢ wykonania napraw
objetych gwarancjgq - Wykonawca zapewni niezwioczne, nieodptatne ich
wykonanie.

14) Niezaleznie od uprawnien Zamawiajacego wynikajacych z udzielonej gwarancji
Wykonawca udziela Zamawiajacemu 3 lat rekojmi na zasadach okreslonych
w KC.

B. WYPOSAZENIE LABORATORYINE I MEBLE LABORATORYIJNE - SZCZE’G6LOWY
OPIS MEBLI I URZADZEN WCHODZACYCH W SKLAD PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

1.1. Dygestorium - 1 szt., o ponizszych parametrach technicznych:

a) dygestorium wzmocnione (ceramiczne) szer.: 1500mm, gteboko$¢ 900 mm, wys.:
2550(front) mm, wys. blatu: 900 mm,
b) komora robocza wytozona ptytami z lanej ceramiki, media:
e 1 x zimna woda (zaw6r na prawej kolumnie instalacyjnej,
e wylewka w prawej czesci komory roboczej);
e 1 x gaz (zawdr na prawej kolumnie instalacyjnej,
e wylewka w prawej czesci komory roboczej);
e 1 x panel z 3 gniazdkami elektrycznymi (na lewej kolumnie);
e lampa os$wietlajaca komore roboczg;
c) pod blatem dygestorium:
szafka na cokole dwudrzwiowa 1100x570 mm.

1.2, Sté6t laboratoryjny (przyscienny, ustawiony pod wyciagiem), o ponizszych
parametrach technicznych:
a) wymiary: di: 1500x szer.: 750mm, wys.: 750 mm,
b) blat z lanej ceramiki, w podstawie: szafki podblatowe na cokole, stét sktada sie z:
e szafka podblatowa na cokole, 450x516 mm, jednodrzwiowa, jedna szuflada,
e szafka podblatowa na cokole, 450x516 mm, jednodrzwiowa, jedna szuflada,
e blat z lanej ceramiki, 1500x750 mm,
1.2.1. Krzesto laboratoryjne niskie - 1 szt., o parametrach:
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e Siedzisko i oparcie wykonane z chemoodpornej pianki poliuretanowej, kolor czarny.
e Wyposazone w podndzek, na kétkach. Wysoko$¢ siedziska: 42 cm - 52 cm,
e Zakres regulacji kolumny: 33 cm - 43 cm

1.2.2. Okap nad stotem laboratoryjnym - 1 szt.:

° wymiary 1900 dt. x 950 szer. [mm],

. wykonany ze stali kwasiodpornej.

2. Szafy laboratoryjne i regat
2.1. Regat - 1 szt., o parametrach:
e wymiary: 1200 x 500 mm, o wysokosci 1920 mm,
e 4 poiki,
2.2. Szafka laboratoryjna- 2 szt., o parametrach:
e wymiary: 900x516 mm, wysoko$¢ 1920 mm,
e cztery pdtki, zamek,
3. Szafka na kwasy i zasady
2.1. Szafka na kwasy i zasady z polipropylenu (podtaczy¢ do istniejacej instalacji wentylacji)
- 2 szt. o parametrach:
e 600x510 mm, wysoko$¢ 1900 mm,
e Typ: jednodrzwiowa lub dwudrzwiowa, cztery pétki,
4. Stanowisko do mycia w stole wyspowym z oczomyjka
4.1. Stot wyspowy - 1 szt., o parametrach:
a) wymiary: dt. 3750x szer. 1350 mm, wys.: 900 mm,
b) blat z lanej ceramiki,
c) w podstawie: szafki podblatowe na cokole, na blat nastawiona nadstawka instalacyjna,
d) stét sktada sie z:
e 2 x przystawka instalacyjna 1500 mm, kazda sktadajaca sie z: po6tki 300 mm, potki
150 mm,
e 2 x kolumna instalacyjna, wyposazona: 2x3 gniazdka 230V/16A,
e 4 x szafka podblatowa na cokole, 900x516 mm, dwudrzwiowa,
e 2x szafka podblatowa na cokole, 600x516 mm, jedna szuflada o g+:.300 mm, dwie
szuflady o gt.: 150 mm,
e 1 x szafka podblatowa na cokole instalacyjna, 1200x516 mm, dwudrzwiowa,
e 1 x blat z lanej ceramiki,
e 2 x zlew ceramiczny 380x380x250 mm,

e 1 x rekaw instalacyjny,
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4.1.1. Oczomyjka stacjonarna w uchwycie blatowym.
4.2. Krzesta laboratoryjne wysokie - 2 szt., parametry:
a) siedzisko i oparcie wykonane z chemoodpornej pianki poliuretanowej, kolor
czarny,
b) krzesto wyposazone w podndzek, na stopkach,
c) wysokos¢ siedziska: 56 cm - 76 cm,

d) zakres regulacji kolumny: 49 cm - 71 cm

5. Myjka ultradzwiekowa ( z akcesoriami) i stél laboratoryjny uniwersalny
(z krzestem):
5.1. Stét przyscienny, o parametrach:
a) wymiary: 1800x750mm, wys.: 750 mm,
b) blat z melaminy,
c) w podstawie: szafki na cokole,
d) stét sktada sie z:
e 1 x szafka podblatowa na cokole, 900x600 mm, dwudrzwiowa, jedna szuflada,
e 1 x blat z melaminy, o wymiarach: 1800x750 mm,
e 1 x stelaz o szerokos$ci 900 mm,
5.1.1. Krzesto laboratoryjne niskie - 1 szt., o parametrach:
e Siedzisko i oparcie wykonane z chemoodpornej pianki poliuretanowej, kolor czarny.
e Wyposazone w podnoézek, na kotkach. Wysokosc¢ siedziska: 42 cm - 52 cm,
e Zakres regulacji kolumny: 33 cm - 43 cm
5.2. MYJKA ULTRADZWIEKOWA i akcesoria do myjki - 1 komplet, parametry:
a) wymiary wew. wanny (df. x szer. x gteb.) 500 x 135 x 100 mm
b) pojemnos$¢ 61
¢) moc ultradzwiekowa (max/okres) 2 x 320 W
d) czestotliwos¢ 40 kHz
e) moc ukfadu grzania 300 W
f) regulator temperatury 30-80°C
g) ukfad czasowy 1-30 min
h) zawor spustowy 3/8 cala
i) wymiary zew. Okoto (dt. x szer. x wys.) 530 x 165 x 230 mm
j) waga okoto 6,7 kg
k) Akcesoria:
e Koszyk do myjki
e Wkiadka na szkio laboratoryjne
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Koncentrat ptynu do mycia w myjkach opk. 10 litrow

6. Wagi laboratoryjne legalizowane (wraz z akcesoriami) i stoly wagowe:

6.1. Waga analityczna z szafkg przeciwpodmuchowa - 1 szt.

a) Dane techniczne:

obcigzenie maksymalne [Max] 310 g
obcigzenie minimalne [Min] 10 mg
doktadno$¢ odczytu [d] 0,1 mg
zakres tary -310g

powtarzalno$¢ 0,1 mg

liniowos$¢ + 0,3 mg

czas stabilizacji 3,5 s

wymiar szalki g 85 mm

dryft czutosci 1 ppm/°C w temperaturze +15 - +35 °C
temperatura pracy +10 - +40 °C
zasilanie 13,5 + 16 V DC

kalibracja wewnetrzna (automatyczna)
wyswietlacz 5,7" (panel dotykowy)

interfejs 2xUSB, 2xRS 232, Ethernet, 4wejsécia/4wyjscia (cyfrowe), WiFi 2,4GHz
b,g,n

masa okoto 6,2kg

6.1.1. Drukarka do wagi analitycznej — 1 szt.:

a) Dane techniczne:

druk termiczny, druk wierszowy, zestaw znakoéw/cal: 22,6 cpi/ 16,9 cpi
predkos¢ drukowania: 200 mm/s, gesto$¢ punktéw: 203 DPI x 203 DPI
zestaw znakdw 95 alfanumerycznych, 18 miedzynarodowych,

grafika 128 x 43

papier rolka papieru: szer. 79,50+£0,50 mm, $rednica 83 mm

zasilanie 24 V

interfejs USB 2.0, RS232

modut tnacy, ciecie czesciowe

niezawodno$¢ MTBF: 360 000 godzin, MCBF: 60 000 000 wierszy
zywotno$¢ modutu odcinajacego 1 500 000 Ciecia
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e zywotnos$¢ drukarki 15 000 000 wiersze
e zywotno$c¢ gtowicy drukujgcej 100 km - 100 000 000 impulséow
e warunki pracy temperatura pracy: 5°C do 45°C, wilgotno$¢ wzgledna: 10% - 90%
(bez kondensacji)
e gabaryty i waga okoto 140 x 199 x 146 mm, 1,7 kg
e plyta prowadzaca do papieru o szerokosci 58 mm,
e sterowniki i programy pomocnicze (CD),
e kabel zasilajacy,
e wilacznik na Pokrywie,
e ogumione ndzki,
e instrukcja montazu,
e rolka papieru termicznego,
e instrukcja obstugi (CD),
6.2. Waga precyzyjna — 1 szt.:

a) dane techniczne:
e obcigzenie maksymalne [Max] 2100 g

e obcigzenie minimalne [Min] 500 mg
e doktadnos$c¢ odczytu [d] 10 mg
e zakrestary -2100g

e powtarzalnos¢ 10 mg

e liniowos¢ + 20 mg

e czas stabilizacji 1,5s

e wymiar szalki 195x195 mm

e dryft czutosci 2 ppm/°C w temperaturze +10 - +40 °C
e temperatura pracy od +10 do +40 °C

e zasilanie 12 -+ 16 VDC

e kalibracja wewnetrzna (automatyczna)

e wyswietlacz LCD (z podswietleniem)

e interfejs 2xRS 232, USB-A, USB-B

e masa netto okoto 4,8 kg

6.3. Stoly wagowe:
a) stét wagowy, wymiary 900x516 mm, o wysokoéci 900 mm - 2 SZT.,
b) krzesto laboratoryjne wysokie - 2 SZT. , o parametrach:
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siedzisko i oparcie wykonane z chemoodpornej pianki poliuretanowej, kolor czarny.
wyposazone w podndzek, na stopkach; Wysokos¢ siedziska: 56 cm - 76 cm,

zakres regulacji kolumny: 49 cm - 71 cm
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