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Zalgcznik nr 1 do Zapytania ofertowego nr ZP - ZO 10/2017/PPNT
Szczegolowy opis przedmiotu zaméwienia

Projekt pn. ,Platforma Startowa TechnoparkBiznesHub” wspoffinansowany jest ze srodkéw Unii Europejskiej
w ramach Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego w ramach osi priorytetowsj I: Przedsiebiorcza Polska
Wschodnia, dziatania 1.1 Platformy startowe dla nowych pomystow, Poddziatania 1.1.1 Platformy startowe
dla nowych pomystow Programu Operacyjnego Polska Wschodnia 2014-2020 (POPW).

. Przedmiotem zamowienia jest realizacja ustugi specjalistyczne;:

Usluga specjalistycznego wsparcia technicznego i inzynieryjnego dotyczaca wykonania prototypu przystawek
portalowych do montazu w samochodzie terenowym na rzecz 0D PERFORMANCE SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA z siedzibg w Rzeszowie (nr KRS: 0000654467) - Przedsigbiorstwa typu startup,
inkubowanego przez Rzeszowska Agencie Rozwoju Regionalnego S.AA. w ramach projektu Platforma startowa -
TechnoparkBiznesHub”.

II. Zrédio finansowania:

Projekt ,Platforma Startowa TechnoparkBiznesHub", wspoffinansowany ze $rodkow Unii Europejskiej w ramach
Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego w ramach osi priorytetowej |: Przedsigbiorcza Polska Wschodnia,
dziatanie 1.1 Platformy startowe dla nowych pomystéw, Poddziatanie 1.1.1 Platformy startowe dla nowych pomystow
Programu Operacyjnego Polska Wschodnia 2014-2020 (POPW).

lll. Przedmiot zamowienia:

Przedmiot zamowienia zostanie zrealizowany w nastepujacych po sobie etapach:

Etap 1. Zapewnienie mostow napedowych oraz przygotowanie ich powierzchni do skanowania 3D oraz
powierzchni wszystkich wyszczegolnionych przez Zamawiajacego podzespoléow, metodami obrobki
strumieniowo-Sciernej i oczyszczania ultradzwiekowego.

Celem pierwszego etapu jest zapewnienie mostow napedowych testowego pojazdu terenowego oraz przygotowanie ich

do procesu skanowania. Mosty napedowe muszg by¢ kompletne oraz zawiera¢ wszystkie podzespoly ukiadu A
hamulcowego, napedowego oraz pneumatycznego. Dopuszcza sie mozliwoé¢ zastosowania uzywanych mostow
napedowych pod warunkiem spetnienia wymagan opisanych powyzej. -

Uwaga!

Etap ten wymaga konsultacji Wykonawcy z Zamawiajgcym oraz |0D Performance Spgz 0.0. W celu s

konkretnego modelu mostéw napedowych.
Etap 1 obejmuje przygotowanie nastepujacych elementéw:

a) Obrdbka strumieniowo-cierna wybranych elementow;
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b) Oczyszczanie ultradzwigkowe wybranych elementow.

Rezultat Etapu 1: przygotowane komponenty pozwola na wykonanie modeli 3D, ktore pozwolg na wykonanie modelu
prototypowego przystawek portalowych. Powierzchnia po obrébkach bedzie matowa oraz kolorem zblizona do szarego.

Dzigki temu skan elementu bedzie doktadny nawet w przypadku szerokiego pola skanowania.
Termin wykonania Etapu nr 1: do 5 dni od dnia podpisania umowy z Wykonawca,

Etap 2. Skanowanie mostow napedowych oraz wszystkich wymaganych podzespotéw. Obrébka komputerowa
otrzymanych chmur punktow oraz opracowanie modeli CAD.

Celem drugiego etapu jest stworzenie modeli 3D mostoéw napedowych oraz ich podzespotow.

Etap 2 obejmuje przygotowanie nastepujacych elementow:

a) Skanowanie bryly kompletnych mostéw napedowych

b) Demontaz podzespotéw do skanowania szczegotowego
c) Skanowanie podzespotéw w zwigkszonej rozdzielczosci
d) Wykonanie modeli brytowych kompletnych mostéw napedowych

Doktadnosc +- 1mm; Format pliku: step; sldprt; x.t; iges
e) Wykonanie modeli brytowych podzespotow mostow

Doktadnos$¢ +- 0.2mm; Format pliku: step; sldprt; x.t; iges

Rezultat Etapu 2: Dostarczone modele pozwolg IOD Performance Sp. z 0.0. na przygotowanie wstepnego modelu
przystawki portalowej oraz dokonanie zafozen projektowych umozliwiajacych rozpoczecie obliczen wytrzymatosciowych

oraz doboru két zgbatych.
Termin wykonania Etapu nr 2: do 12 dni od dnia podpisania umowy z Wykonawca

Etap 3. Wykonanie korekcji wymiarowej modeli CAD dla elementow:

Most przedni: pétos napedowa, przegub napedowy, trzpien zwrotnicy, piasta kofa,

Most tylny: obudowa fozyska, adapter zacisku hamulcowego, pétos napedowa. A
Etap 3 obejmuje przygotowanie nastepujacych elementow:
a) Dokonanie szczegdtowych pomiarow;

b) Aktualizacja modeli brytowych podzespotow :

e Most przedni: péto$ napedowa, przegub napedowy, trzpien zwrotnicy, piasta kota; ;
e Most tylny: obudowa tozyska, adapter zacisku hamulcowego, potos napedowa;

Doktadno$¢ +- 0.05mm; Format pliku: step; sldprt; x.t; iges
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c) Dokumentacja techniczna ustalonych korekcji wymiarowych.

Rezultat Etapu 3: dostarczone modele oraz dokumentacjia pozwoli na stworzenie peinego projektu przystawek

portalowych.

Termin wykonania Etapu nr 3: do 15 dni od dnia podpisania umowy z Wykonawca,

Etap 4. Wykonanie prototypowego modelu przystawek portalowych, opracowanie dokumentacji wykonawczej.
Uwagal Wykonawca ma obowigzek ten etap realizowac w Scistej wspotpracy z 10D Performance Sp. z 0.0. i realizowaé
wszystkie otrzymane wskazéwki i wytyczne.
Celem czwartego etapu jest wykonanie modelu prototypowych przystawek portalowych oraz opracowanie dokumentacii
technicznej i wykonawcze;.
Etap 4 obejmuje przygotowanie nastepujacych elementow:

a) Model 3D przystawek portalowych;

b) Dokumentacjg techniczng oraz montazows;

c) Dokumentacje wykonawczg
Rezultat Etapu nr 4: Po wykonaniu przez 10D Performance Sp. z .0.0. odpowiednich analiz wytrzymatosciowych i
wstepnej optymalizacji obudowy mechanizmu oraz podzespolow, zostang stworzone rysunki wykonawcze wraz z

modelami do obrobki skrawaniem ktére umozliwig wykonanie prototypu.

Termin wykonania Etapu nr 4: do 20 dni od dnia podpisania umowy z Wykonawca

Etap 5. Wykonanie podzespotéw zaprojektowanego mechanizmu portalowego zgodnie z dostarczong przez
zamawiajacego dokumentacja.
Celem piatego etapu jest wykonanie podzespotéw prototypowego mechanizmu portalowego oraz sprawdzenie spéjnosci
dobranych par kinematycznych.
Etap 5 obejmuje przygotowanie nastepujacych elementow:
a) Kota napedowe o zebach prostych, tj.:

e Kolo odbiorcze z piastg w postaci wielowypustu pasujacego do przegubu napedowego - 4 szt ;

e Kolo posrednie - 8 szt.;

o Kolo zdawcze z piastg pod walek napedowy — 4 szt ;

b) Walki napedowe — 4 szt.; -
c) Dwucze$ciowa obudowa mechanizmu — 4 szt ;

d) Wspornik mechanizmu ze sworzniem — 4 szt.;

e) Osprzet montazowy.
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Rezultat Etapu 5. wykonanie podzespolow prototypu pozwoli na sprawdzenie kompatybilnosci z oryginalnymi

podzespotami pojazdu oraz umozliwi zmontowanie kompletnych przystawek portalowych.

Termin wykonania Etapu nr §: do 30 dni od daty podpisania umowy z Wykonawca,, ale nie pozniej niz do 20.03.2017 r.
Etap 6: Montaz przystawek portalowych w mostach napedowych pojazdu testowego

Etap szosty obejmuje montaz oraz ewentualne dostosowanie pojazdu testowego do instalacji przystawek portalowych.

Rezultat Etapu nr 6: montaz przystawek portalowych w pojezdzie umozliwi przeprowadzenie serii testow, ktore
zweryfikujg poprawnosc dziatania urzadzenia oraz wykazg ewentualne bedy konstrukcyjne. Powstate whioski pozwolg

dokonac ewentualnych modyfikacji. Spefnienie wszystkich zatozen pozwoli na uzyskanie MVP.

Termin wykonania Etapu nr 6: do 35 dni od dnia podpisania umowy z Wykonawca, lecz nie pézniej niz do 29.03.2017r.

IV. Termin realizacji przedmiotu zaméwienia:
Calos¢ przedmiotu zamowienia musi by¢ zrealizowana do 35 dni od daty zawarcia umowy, ale nie pdzniej niz do
29.03.2017 r. wraz z dokonaniem wszelkich czynnosci dotyczacych odbioru przedmiotu zaméwienia i dostarczenia

faktury do Zamawiajacego.

Szczegotowe terminy wykonania poszczegdlnych etapow:

Etap 1: do 5 dni od dnia podpisania umowy z Wykonawca;

Etap 2: do 12 dni od dnia podpisania umowy,

Etap 3: do 15 dni od dnia podpisania umowy,

Etap 4: do 20 dni od dnia podpisania umowy,

Etap 5: do 30 dni od dnia podpisania umowy, ale nie pdzniej niz do 20.03.2017

Etap 6: do 35 dni od dnia podpisania umowy , ale nie poznigj niz do 29.03.2017 r; ‘

V. Zakres, ktory zapewnia Zamawiajacy:
Zamawiajacy w porozumieniu ze Spétka (IOD Performance Sp. z 0.0.) na rzecz ktorej realizowany jest przedmiot

zamowienia i za jej posrednictwem zapewnia:

|4

1. Dostarczenie szczegétowych informacii dotyczacych rodzaju oraz modelu ww. mostow, nap:
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Udostepnienie pojazdu testowego do zamontowania wykonanych podzespotéw - dotyczy etapu nr VI.

Scistg wspdtprace ze strony 10D Performance Sp. z 0.0. na kazdym etapie realizacji przedmiotu zamowienia.

V1. Dodatkowe uwagi:

1.

Wykonawca musi pozostawac w cigglym kontakcie telefonicznym oraz mailowym z 10D Performance Sp. z 0.0. oraz
Zamawiajgcym i zdawac relacje z postepu prac. Kazde niejasnosci muszg zostac przedyskutowane i wyjasnione tak,
aby Wykonawca doktadnie znat wymagania |OD Performance Sp. z 0.0.

Wykonawca ma obowigzek realizowa¢ etap IV w $cistej wspolpracy z I0D Performance Sp. z o.0. i realizowac
wszystkie otrzymane wskazdwki i wytyczne.

Wszystkie dodatkowe koszty nie ujete w opisie przedmiotu zamowienia, a ktére sg niezbedne do realizagji lub te,
ktore wynikng w trakcie realizacji dziatania np. transportu, zakupu, honoraria itp., pokrywa Wykonawca.

Wykonawca udzieli gwarancji na wykonane produkty, ktére dotycza przedmiotu zaméwienia. Poprawki w okresie
gwarancji nie stanowig podstawy do zwigkszenia wynagrodzenia Wykonawcy za wykonany przedmiot zamowienia.
Minimalny okres gwarancji: 6miesiecy.

Z racji innowacyjnego charakteru wykonywanego prototypu zapoznanie sie z szczegotowa dokumentacia techniczng
jest mozliwe tylko i wytacznie w siedzibie firmy 10D Performance Sp. z 0.0. - adres: AL. Niepodlegtosci, nr 5, lok. 23,
35-303 Rzeszow od poniedziatku do pigtku w godzinach od 8:00 do 16:00, po uprzednim uméwieniu sie na spotkanie

(adres mailowy: tomasz@iodengineering.com, tel. 669 866 312)

Potencjalni Wykonawcy w celu zapoznania si¢ szczegotami opisu przedmiotu zamowienia i dokonania prawidtowe
wyceny sktadanej oferty powinni sie zglosi¢ do Siedziby IOD Performance Sp. z 0.0., pod adres i w godz. j.w.
Udostepnienie do wgladu ww. dokumentacji (bez mozliwosci jej powielania) jest mozliwe tylko i wytacznie po
podpisaniu klauzuli poufnosci i w obecnosci osoby reprezentujacej |OD Performance Sp. z o.0.

Z racji innowacyjnego charakteru wykonywanego prototypu Wykonawca ma obowigzek przekazaé 0D Performance
Sp. z 0.0. wszystkie materialy, dokumenty i inne elementy, ktére zwiazane byly z realizacjg przedmiotu zaméwienia
bez pozostawiania dla siebie kserokopii, kopi wydrukéw 3D, pozostatosci materiatow uzywanychat do wykonania

ustugi.
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